P
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Turkiye

Proses-Uriin Belgelendirme Basvuru Formu

Miisteri numarasi:

(GSI SLV TR tarafindan doldurulacaktir)

Bagvuru sahibi/musteri

Kurulus / Uretici:

Yol adresi:

Posta kodu / yeri:

ilgili Kisi:

Telefon: Faks:

E-posta:

Internet adresi:

Vergi No:

Ana Urlnler:

Sektor: [IMetal Gretimi, metal islemesi ve metalik Grtinlerin Gretimi
[ IMakine miihendisligi
[ Elektrik miihendisligi, hassas isleme, optik
[1 Arag Uretimi (Otomobil, otobiis, demiryolu araci, motosiklet)

] Yapi endiistrisi

[ Yiik tagimayan yapi elemanlari
[ Yiik tasiyan yapi elemanlari (cogunlukla statik yiikler)
[ Yiik tasiyan yapi elemanlari (dinamik yik)

1 Ar-Ge
[1 Mimarlik ve Miihendislik Ofisi (Tasarim)

Basvuru amaciniz nedir?

(1 ilk belgelendirme Tercih edilen tarih:
[] Yeniden belgelendirme Tercih edilen tarih:
[ ] Gozetim Tercih edilen tarih:
[] On Degerlendirme Tercih edilen tarih:
[] Kapsam Genigletme Tercih edilen tarih:
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Uygulama Alani (Liitfen garpi isareti ile uygun alani isaretleyiniz)

e Yapi Malzemeleri Yonetmeligi 305/2011 Gergevesinde Fabrika Uretim Kontrolii

[ EN 1090-2'ye gére EN 1090-1 [ ] EXC 1, [ EXC 2, [ EXC 3, [ EXC 4
[] EN 1090-3'ye gére EN 1090-1 []EXC 1, [JEXC 2, [ EXC 3, [JEXC 4
[ EN 1090-4’ye gére EN 1090-1 []EXC 1, [JEXC 2, [ EXC 3, [JEXC 4
[] EN 1090-5'ye gére EN 1090-1 []EXC 1, [JEXC 2, [ EXC 3, [JEXC 4
[] Kaynak sertifikasi: ] EN 1090-2 ] EN 1090-3

e Gonillu Alanlar
[ ] EN 15085-2 []cL1 [lcL2 []lcL3

Basvuru sahibi (Firma)

- gecerli standartlara ve taninmis teknoloji kurallarina uyacagini beyan eder,
- yilhik gézetimi kabul eder,
sertifikasyon slrecinin tamamlanmasinin ardindan, sertifikanin ve ayrintilarinin demiryolu araglari igin ¢evrimigi

sistemine (https://en15085.joincert.eu) tam olarak kaydedilecegini ve kaynak koordinatorlerinin bilgileri de dahil olmak
lizere internet Gizerinden herkesin erisimine acik olacagini kabul eder. (Siparis durumunda, bu talep bir basvuru olarak
kabul edilir ve siparigin bir parcasidir.)

[ ] ENISO 3834 [ 1ENISO 3834-2 [ 1ENISO 3834-3 [ 1 ENISO 3834-4

EN ISO 3834 / EN 1090 / EN 15085-2 standartlarina gore olan sertifikalar, kaynak koordinatorlerinin kisisel bilgilerini
(soyadlari, ilk adlari, yeterlilikleri ve dogum tarihleri) de icerecektir. Bu basvuru ile, ilgili kisilerin rizasinin alindigi kabul
edilmigtir.

Yer, tarih Yasal baglayici imza
Mihar
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Basvuru ile ilgili Genel sorular

isletmenin sahip oldugu belgeler?
Duzenleyen:
FiK sertifikasi, EN 1090-1

Kaynak sertifikasi, EN 1090-2 / EN 1090-3

Sertifika, EN 15085-2

Sertifika, EN 1SO 3834

Sertifika, 1ISO 9001

OOooooOoa

Diger:

Firmaniz, kalite sisteminin kurulmasi esnasinda ve/veya denetim siire¢lerine yardimci olunmasi amaciyla
tiglinci taraflardan (kisi veya kurulug) danigmanlik hizmeti aliyor mu?
O Evet O Hayir

Personel

Disaridan istihdam edilen galiganlarin da hesaba katilmasi gerekir. iki adet yari zamanl ¢aligan, bir tam giin galigan gibi sayilabilir.
Disaridan alinan hizmetler igin s6zlesmeye bagli ¢alisanlarin sayisinin dikkate alinmasina gerek yoktur.

Toplam personel sayisi:

Bunlar arasinda, asagidaki konularda ¢alisanlar:

idari:

Arastirma/gelistirme:

Tasarim:

Fabrikasyon/uretim:

Montaj:

Kalite kontrol:

Gegici taseron personel:

Ureticinin, subesi / tesisi var midir?
(Eger belgelendirmeye dahil edilecekse bu bilgiye ihtiyag bulunmaktadir.)

[ Evet (litfen sayisini belirtiniz): [J Hayir

Lutfen sube / tesislerin adlan ve adreslerini bildiriniz (gerekirse, ek olarak bir liste seklinde) (Subesi olmayan
kuruluslar igin gegerli degildir)

Lutfen sube / tesislerde gorevlendirilen personelin dagilimini belirtiniz. (gerekirse, ek olarak bir liste seklinde)
(Subesi olmayan kuruluslar i¢in gegerli degildir)

[ Liste ektedir

Sirkette veya subelerde/tesislerde vardiyali mi ¢alisiyorsunuz?
[] Hayir/ No

[] Evet, Liitfen subelere/tesislere gore vardiya sayisini belirtiniz.
Denetimin gergeklesecegi dil nedir?

O Turkce [ Diger, lutfen belirtiniz:
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Ek1: EN 1090-1 standardina gore belgelendirme hakkinda sorular,

Not: Basvuru CE isaretlemesi igindir.

Basvuru yapilan 6zel prosesler:

[ ] Tasarim [ Sirket igi

[ ] EN 1993
[ ] EN 1994
[ ] EN 1999

] On imalat

[] Termal kesme

[] Soguk sekillendirme

[] Sicak sekillendirme

[] Presle Delme / delik agma / matkapla delme

[] Sirket igi

[] Kaynak L] Sirket igi

Kaynak ve/veya yardimcl iglemler igin:

L] Altyiiklenici

[ Altyiiklenici

[ Altyiiklenici

EN ISO 4063 standardina gére
kaynak yontemi

Otomasyon derecesi

Kullanilan yontemin yeterliligi/kaniti
(Kaynak Yoéntem Testi standard1)

EN 1090-2 Tablo 3 ve 4’e veya EN 1090-3 Tablo 1 ve 3’e gére kullanilan ana malzemeler (kalinlik araligi) ve

dolgu malzemeleri:

Ana malzemeler Kalinlik arahgi

Dolgu malzemeleri

EN 1090-4 veya EN 1090-5’e gbre kullanilan ana malzemeler ve kalinlik araliklari:

Ana malzemeler Kalinlik araligi Soguk sekillendirme Kesim Delme ve Perforaj
0 0 0
0 0 0
0 0 0
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[] Tahribatsiz Muayene: ] Sirket igi

vt
LPT
CIMmT
LJET
LIRT
LuTt
LILT

L] Alevle dogrultma [] Sirket igi

O Isil islem [] Sirket igi

[ ] Mekanik birlestirme (6rn. civata ile): [] Sirket igi

[] On-yiiklemeli olmayan civata ile

[ ] On-yiiklemeli civata ile

[] Yiizey surtinmesiyle desteklenen birlesim
] Birbirine gegmeli birlestirme

[] Diger:

[] Torklama islemi

[] Birlesik 6n-yiikleme islemi
] HRC sikma islemi

[] Kuvvet gostergeli islem
] Elle sikma

[] Diger sikma iglemleri

[] Korozyondan koruma [] Sirket igi

[] Kaplama

[] Parga galvanizleme
[] Termal sprey

] Cift kaplama

[] Toz kaplama

[] Diger:

[] Montaj (santiye): L] Sirket igi

Notlar :

L] Altyuklenici

L] Altyiklenici

L] Altyiklenici

[] Altyiiklenici

L] Altyiklenici

L] Altyiklenici
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FiK (Fabrika imalat Kontrolii) Sorumlusu
Adi-Soyad:

Yeterliligit:

Telefon:

e-posta:

Sorumlu Kaynak Goézetim personeli (KGP)
Adi-Soyad:

Yeterliligi : L] IWE LlwT L]Iws L]

Telefon:

e-Posta:

Tasarim Sorumlusu
Adi-Soyad:

YeterliligiV:

Telefon:

e-posta:

Korozyondan Koruma Sorumlusu
Adi-Soyadr:

YeterliligiV:

Telefon:

e-posta:

Mekanik Birlestirme / Montaj Sorumlusu
Adi-Soyad:

Yeterliligiv:

Telefon:

e-posta:

Soguk Sekillendirme Sorumlusu (EN 1090-4 veya EN 1090-5)
Adi-Soyadi:

Yeterliligiv:

Telefon:

e-posta:

1 Mesleginin adi, yeterliliklerinin delili (sertifikalarin nushalar) ve ayrica simdiye kadar gergeklestirilmis olan mesleki faaliyetler (bir tablo halinde)
eklenmelidir
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Ek2: EN 15085-2 standardina gore belgelendirme hakkinda sorular

[] ik belgelendirme denetimi

Litfen ek BB “Tesis Tanimi“ni doldurun

[] Yeniden belgelendirme denetimi

Gecerlilik stresi:

Degisiklik

(Ornegin; firma ad\, lretim yeri, kaynak gézetim
personeli)
Ilgili belgeler eklenecektir.

Sertifika numarasi / Belgelendirme
kurulusu

Sertifikanin asagidaki dillerde diizenlenmesi:

[JDE [JEN [JFR []Diger

EN 15085 Siniflandirma Seviyeleri ve Aktiviteler

Siniflandirma seviyesi:

CL

Tasarim

Uretim

Bakim

Satin alma ve Tedarik

D U
P
M
s U

Uriinlerin drnekleri:

EN15085-2 Tab.1

EN 15085 Uretim kapsami / Scope of manufacturing EN 15085

Performans sinifi:

CP _

Test sinifi:

CT_

Kaynakg¢i/operator sayisi:

Uygulanan kaynak islemlerinin sayisi
(EN 1SO 4063)

CEN ISO/TR 15608 standardina gore
uygulanan malzeme gruplari

[ ] Alagimsiz gelikler

[] Paslanmaz celikler

] Demir digi metal alagimlari

Gunluk vardiya sayisi

Kaynak Uretim yeri sayisi:

[] Alagimsiz gelikler

[] Paslanmaz celikler

] Demir digi metal alagimlari
Kaynak Uretim yeri sayisi:
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0 DIN 27201-6'nin gerekleri

Tamir

Tamir surenin tasarimi

Tamir surecinin satin almasi

*CL
*CL
*CL

*) DIN 27201-6% gére siniflandirma seviyesi

Tamir i¢in diger atélyeler, Adres:
(Yerinde inceleme zorunludur)

DIN 27201-6 An. C

Kaynak koordinatorii

(EN 1SO 4063)

(EN ISO/TR 15608)

t [mm]

D [mm]

isim Soy isim Dogum tarihi | Kalifikasyon |Seviye®|Agiklama Harici
KGP ]
Es
yetkili- ]
KGP
Vekil M
KGP
* EN 15085-2 madde 5.3.1’e gére kaynak koordinatér seviyesi (Imalatgi
tarafindan yapildiginda, kanit dokiimanlar saglayabilmeli)
KGP: Kaynak Géztim Personeli, Es-KGP: 1.Eg yetkili Kaynak G6zetim
Personeli, Vekil KGP: Vekil Kaynak Gdzetim Personeli
Agciklamalar
Gozle Muayene ve Tahribatsiz Muayene Personeli
No EN ISO 9712’ye gore kalifikasyon Aciklamalar
Kaynak yontemlerinin kalifikasyonu
Kapsam araligi K
i . aynak
Kaynak yontemi Malzeme Gruplari aynax, Kanit*
Agzi Tipi

* Kaynak yontem onayi ile kanit
Ornegin EN ISO 15614-1’e gbre vb..

Aciklamalar
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Tesisin Tanimi

Ek BB

Doldurma i¢in agiklamalar

Lutfen Kalite Yonetim sisteminin ilgili belgelerine
bakin (proseddr talimatlari, calisma talimatlari,
Kalite Yonetimi kilavuzunun ilgili boélimileri,
formlar vb.)

1

Kaynak Koordinatorlerinin
Organizasyonu

Organizasyon semasi, yeterlilik kaniti ve
seviyenin belirlenmesi, gérevlendiriimesi,
harici personelin ¢galisma ginligu

EN15085-2 — 5.3.5
1ISO3834-2/-3 - 7.3
ISO14554-1 — 6.4
(DIN27201-6)

2 Kaynak Koordinatorlerinin gorev ve EN15085-2 —
yetkileri 5.3
EN15085-2
annex A
Sorumluluk matrisi, dizenleme, goérevler, '78303834'2/'3 -
I_(_ayn?.k koordln_atorunun uygulanmasi 1SO14554-1 —
ornegin: gegerli standart / kurallar, kaynak 6.4
islemleri igin sartlar, NDT, isil igslem, kaynak
islemleri ve personelin onay tird
3 Altyiiklenici EN15085-2 -7
EN15085-5
1ISO3834-2/-3/-4 — 6
Segcim kriterleri, tedarikgi degerlendirme, ilk ISO14554-1/-2 - 5
numune testi, kontrol, dokiimantasyon oN2y2016)
4 Uretim ve Test Ekipmanlari EN15085-2 — 5.5
EN15085-4
. 1SO3834-2/-3/-4 - 9
Is saghgi ve guvenligi gerekliliklerinin tanimi, ISO14554-1 - 8, 10
uygunlugu, bakimi ve uygunlugu 1S014854-2-7, 9
5 Kaynak faaliyetleri ve ilgili faaliyetler EN15085-4 - 5.2
ISO3834-2/-3 - 5,
. 10, 14, 17
Uretim planlamasi, is talimatlari, 1IS03834-4 - 5, 10,
belgelerin hazirlanmasi ve kontrold igin 145541 O
prosedurler ISO14554-2 — 8
(DIN27201-6)
6 Kaynak Sarf Malzemeleri EN15085-4 - 5.3,
1SO3834-2/-3 — 11,
18
Parti deneyleri, depolama ve tasima ISO3834-4 - 11, 14
7 Ana malzemeler EN15085-4 -~ 5.4.2,
1SO3834-2/-3 — 12,
17,18
Depolama, tanimlama, izlenebilirlik, ISO14554-1/-2 — 11
uygunluk (EN 10204)
8 Kaynak sonrasi isil iglem ISO3834-2/-3 - 13
1ISO14554-1 — 12
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9 Muayene ve Deneyler EN15085-5 -4
-- . ISO3834-2/-3 — 14
Oncesi ISO3834-4 — 12
kaynak agzi hazirligi, calisma kosullarina 1ISO14554-1 - 13
uyBJ/m 9 9!, galis s 1SO14554-2 — 10
Sirasi
kaynak parametreleri ve 1s1 ydnetimi,
kaynak sirasi
Kaynak sonrasi
Gozle muayene ve boyutsal kontrol, NDT
Muayene ve Test sonucu, kayitlar
10 Uygunsuzluk ve diizeltici faaliyetler EN15085-5 -7
1SO3834-2/-3 - 15,
18
Ornegin. engelleme prosedirleri, yeniden :gg’i‘jggfl— 1?414
test dahil tamir yontemleri 1SO14554-2 — 12
(1S017065)
11 Olgme, muayene ve test ekipmaninin EN15085-2 - 5.5
. 9 1SO3834-2/-3/-4 - 9
kalibrasyonu ve dogrulanmasi 1SO3834-2/-3 — 16
1SO14554-1 — 15
w . (ISO 17662)
Ornegin. sorumluluklar, proseddrler (IS0 9000)
12 Tanimlama ve izlenebilirlik EN15085-4 - 5.3
EN15085-5 - 10
. ISO3834-2/- 3 - 17
Yari mamul, kaynak sarf malzemeleri, ISO14554-1 - 16
kaynak dikisleri (tamirler dahil) ve
bilesenlerin markalanmasi veya izlenebilirligi
icin prosedurler / kayitlar
13 Dokimantasyon EN15085-5 - 6
ISO3834-2/-3 — 18
. 1ISO3834-4 — 14
Kayitlar, sertifikalar, raporlar l5814554-1 -17
Uygunluk beyani 15014554-2 - 13
Aciklamalar :
Tarih/Date
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Ek3: EN ISO 3834 standardina gore belgelendirme hakkinda sorular

Hangi alanlar belgelendirilecektir? (Subesi olmayan kuruluslar igin bu soru gegerli degildir)

[] Sadece ana merkezler

[] Tim sube(ler)iyle beraber biitiin kurulug

Uretilen iiriinler (miimkiinse, sirket tanitim brosiiriinii eke koyunuz.)

Uretim tipi
[ Tek parga Uretim [1 Seri Uretim

Maksimum uriin agirlik ve boyutlari

Uriin agirhgi

Boyutlar

Kaynak ve/veya yardimci iglemler igin:

EN ISO 4063 standardina gore
kaynak yontemi

Kullanilan yéntemin yeterliligi/kaniti

Otomasyon derecesi (Kaynak Yéntem Testi)

EN 1090-2 Tablo 3 ve 4’e veya EN 1090-3 Tablo 1 ve 3’e gore:

Ana malzemeler Kalinlik arahgi Dolgu malzemeleri

Herhangi bir 1s1l iglem uygulaniyor mu?

[] Evet, alt yiikleniciye

[J Evet, sirket icinde yaptiriliyor

[] Hayir

Kaynak teknolojisiyle ilgili hangi faaliyetler daima alt yiikleniciye verilmektedir?

Personel
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Tipi Sayisi Yeterlilik / test temeli

Belgeli kaynakgilar

Belgeli punta kaynakgilar

Belgeli operatorler

Kaynak gdzetim personeli

Sorumlu Kaynak Gozetim Personeli (KGP)
Adr:

Yeterliligi 2 O WE OwT O ws O

Telefon:

E-posta:

Sorumluluk alani:

Mesleki egitim 4:

Kaynak teknolojisi ile ilgili egitimi 4:

Basvuru Formu asagidaki maddeler isiginda gozden gegirilmigtir.

[] Kaynak Yoéntemleri [Uygun [JUygun Degil
[] Kaynakgi Sayisi [Uygun [JUygun Degil
[] Malzeme Kaliteleri [Uygun [JUygun Degil
[] Galisma Alanlari [Uygun [JUygun Degil
[]Yapmis olduklar uygulamalar [Uygun [JUygun Degil

Buna bagh olarak;

U] Talep edilen hizmet igin yeterliligimiz mevcuttur.
U] Konu ile ilgili deneyimimiz bulunmamaktadir.
U] Yapilan iglere benzer iiriin/hizmet ile ilgili deneyimimiz mevcuttur.

Teklif vermeye;

] Uygundur
] Uygun Degildir
Proses-Uriin Belgelendirme Miduirii/Direktif Yoneticisi
Ad-Soyadi/imza/Tarih

2 Mesleginin adi, yeterliklerinin delili (sertifikalarin nishalarr) ve ayrica simdiye kadar gergeklestiriimis olan mesleki faaliyetler (bir tablo halinde)
eklenmelidir.
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