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TS EN 15085-2’YE GORE DEMIRYOLU ARAGLARININ VE BiLESENLERININ iMALATI, BAKIM
VE ONARIMI VE TS EN ISO 3834-3, TS EN ISO 3834-4 STANDARTLARINA GORE METALIK
MALZEMELERIN ERGITME KAYNAGI iGIN BELGELENDIRME PROGRAMI

1. Giris

Bu belgelendirme programi, GSI SLV-TR’nin, TS EN 15085-2 standardina gére demiryolu

araglarinin ve bilesenlerinin imalati, bakim ve onarimi icin ve TS EN ISO 3834-2, TS EN ISO 3834-3,
TS EN ISO 3834-4 standartlarina gére metalik malzemelerin ergitme kaynagi igin belgelendirme
faaliyetlerinin nasil yuritecegini tanimlamak amaciyla, TS ISO-IEC 17067 Tablo 1 Sistem 2'ye
uygun olarak hazirlanmistir.

TS EN 15085, demiryolu araglari ve _pgr_galarlnln Uretim ve bakiminda metalik malzemelerin kaynak

sertifikalandirma ve kalite sartlarini tanimlar. BS EN 15085 igeriginde asagidakiler mevcuttur;

TS EN 15085 Demiryolu Uygulamalari — Demiryolu Araglari ve Pargalarinin Kaynak islemi

Bolum 1: Genel

Bolum 2: Kaynak Ureticisi Kalite Kosullari ve Sertifikalandirmasi
Bolim 3: Tasarim Sartlari

Bolum 4: Uretim Sartlari

BolUm 5: Muayene, Deneyler ve Dokimantasyon

Bolum 6: Kaynak Bakim/onarimlari icin Gereksinimler

2. Dogru Uygulama Sinifinin Belirlenmesi

Siniflandirma Seviyesi Tanim
(CL)
CL1 Yuksek guvenlikli kaynakli demiryolu araglari ve bunlarin kaynakl bilesenleri icin

tanimlanan siniflandirma seviyesi

CL2 Orta guvenlikli kaynakli demiryolu araglari ve bunlarin kaynakli bilesenleri icin
tanimlanan siniflandirma seviyesi (EN 15085-3'e goére yiksek guvenlik
kategorisine sahip kaynakli baglantilara izin verilmez)

CL3 Dusuk guvenlikli kaynakli demiryolu araglari ve bunlarin kaynaklh bilesenleri igin
tanimlanan siniflandirma seviyesi (EN 15085-3'e gore yuksek ve orta guvenlik
kategorisine sahip kaynakli baglantilara izin verilmez)
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TS EN 15085-2: 2023,

Tablo 1 - Bilegenlerin siniflandirma seviyelerine dagilimi

Siniflandirma Yapi elemani
Seviyesi
CL 1 Seviyesi Demiryolu araglari ve parcalarinin yeni yapimi, degisimi ve onarimi

Pargalara érnekler:

Bajiler (buji bashgi, taban gubugu, capraz kirisi, boji iskeletleri);
sasi (uzatmalar, taban gubugu, gapraz kirisi, parcalar);

arag govdesi (6n duvarlar, yan duvarlar, ¢ati);

ceki ve perdahlama takimi;

harici ekipman parcalari icin destek iskeletleri (6rnegin tanklar, elektrikli, klima ve sikistirimis

hava konteyniri)

teker takim montaji, dingil kutulari, yayli destekler, amortisoérler, titresim damperleri;

fren cihazlari (manyetik hat freni, fren gubuklari, fren tggenleri, fren silindirleri, fren capraz

kirigleri);

karayolu / demiryolu araclari dahil, agir is araglari icin destek iskeletleri;

bojiden vagona/araca (payanda) gekis aktarimi icin kaynakl bilesenler;

vagonlarin yakit tanklari;

yukarida belirtilen bilesenler i¢in dokmelerin son kaynagr;

basing¢l gaz tanklari, test basincina sahip demiryolu araglarin tanklari ve konteynerleri?;

tehlikeli malzemeler icin konteynerler®.

giris kapilari, ¢ikis kapilari;

kendinden destekli cihaz kutulari ve yer alti konteyberleri (temiz su ve atik su kaplari);
harici makine pargalari (trafo, motor, transmisyon stispansiyon);

¢ati yapisi (pantograf, panelleme);

makine odasi cihazlar (trafo kasasi, trafo stispansiyonu, motor siispansiyonu, transmisyon

suspansiyonu, cer motoru igin eklenti, alet raflari);

glic aktarma pargalari (cer kuplaji, kardan saftlar);
traversler (yani vagon);

cevirme ve egme cihazlari,

direkler ve palamar halkalari;

demiryolu araglari igin sikistirilmis hava rezervleri 2,
Basingli borular

merdivenler ve tirabzanlar (giris bolgesindeki tirabzanlar dahil) ve aracin disindaki

parmakliklar

F-172(7)
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Siniflandirma Yapi elemani
Seviyesi

CL 2 Seviyesi Ozel test basinci olmadan basingsiz konteynerlerin yeni yapimi, degisimi ve onarimi, érnegin:
¢ tehlikesiz malzemeler igin faydali yiik konteyneri;
o diger tagsima konteynerleri.
Demiryolu araglari i¢in yapisal parcalarin yeni yapimi, degisimi ve onarimi, érnegin:
e yolcu vagonlarinin dahili pargalari (bélmeler, duvarlar, kapilar, paneller);
o dahili pargalar icin destek iskeleti (elektrikli, klima ve sikistiriimis hava dizenekleri);
e markiz cihazlarr;
¢ lavabo parcalari ve tesisatlar birlikte su konteynerleri;
o pistler dahil araclardaki kayar kapllar;
o fren borusu tutuculari;
e alt sasinin altinda yer alan kendini desteklemeyen cihaz kutulari (destek iskeleti olmadan);
¢ elle frenleme iglemi icin digli kutulari ve konsollar;

CL 3 Seviyesi Tum araglar i¢in basit eklenti parcalarinin yeni yapimi, degisimi ve onarimi, érnegin:

o cesitli islemler icin kranklar ve kollar;
e karsilik plakalari;

e demiryolu araglarinda cihaz kutular ve salter dolaplari (destek iskeleti olmadan elle fren
islemi igin disli kutulari ve konsollar dahil);

¢ indeks plakasi tutuculari;
¢ nakliye vagonlari icin kapaklar (tank vagonlari Gzerinde i1s1 korumasi);
e demiryolu araglarindaki merdivenler, tirabzanlar ve parmakliklar.

Demiryolu araglarinin pargalari ve ticari tedarik parcalarinin yeni yapimi, degisimi ve onarimi,
ornegin :

e Pencere gergeveleri

e havalandirma 1zgaralari.

icin EN 14025) alacaktir.

a) Bu standardin gereksinimlerinin yerini, spesifik Griin standartlari (6rnegin hava rezervleri icin EN 286 veya tehlikeli madde tasiyicilar
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2 — Faaliyet Alani

Faal

iyet Alani

Gosterim

Aciklama

Tasarim

D

Kaynakli demiryolu araglarinin ve
bilesenlerinin Uretim ve bakimi
icin hesaplama, tasarim ve
dokimantasyon.

Uretim

Kaynakli demiryolu araglarinin ve
bilesenlerinin imalati,
modifikasyonu ve testi (yedek
pargalar dahil).

Bak

m

Kaynakli demiryolu araglari ve
bilesenlerinin kaynakla onarimi
(test dahil).

Sati

n alma ve tedarik

temini.

Yeni imalat veya bakim
faaliyetleri icin (kaynak islemi
gerceklestirmeden) kaynakh

bilesenlerin satin alinmasi ve

3. Kaynak Koordinasyonu

Kaynak Koordinatoriiniin Gérevleri ve Yetki Alanlari

Kaynak Koordinatérinin gérevleri ve yetkinlik alanlari

Uretim asamasinda gerekli beceri seviyesi

F-172(7)

EN ISO 14731:2019 Sozlesme| Tasarim [is hazirligiimalat [imalat
Ek B'den ilgili madde Gerekirse dikkate alinmasi gereken temel gérevler |analizi sonrasi
B.1 Gereksinimlerin  |herhangi ilave gereksinimle birlikte Grtin standardi
" i . A, (B,C) - - - -
g6zden gegirilmesi kullanilacaktir
B.2 Teknik gdzden ana madde(ler)in sartnamesi ve kaynakli birlesim A, (B,C) ) ) )
gecirme ozellikleri AT
tasarim gerekleri ile ilgili olarak birlesim yeri i A, (B.C) ) ) )
kaynak performans sinifi igin gereksinimler i A, (B.C) ) ) )
muayene icin erisim ve tahribatsiz deneyler dahil i A B, (C) ) ) )
kaynaklarin yeri, ulagilabilirligi ve sirasi T
diger kaynak gereksinimleri, 6rnegin sarf ) )
malzemelerinin batch deneyleri, kaynak metali ferrit A (BC) A (BC)
icerigi, yaslanma, hidrojen icerigi, kalici altlik,
kumlama kullanimi, ylizey cilasi, kaynak profili
birlesim hazirhigr ve tamamlanmis kaynagin boyutlar | A B, (C) ) ) )
\ve detayi T
B.3 Alt yukleniciye is AIt yukle_r_1|C|ye_3 is verme konysund_a, kgyna_k _uret|m| A B, (C) A B, (C) IA B (C) ) )
verme icin alt yuklenicinin uygunlugu teyit edilmelidir.
B.4 Kaynak personeli |[Kaynak persorlell k.opusur]t_:la, kaynakgilar ve A B, (C) A B, (C) IA B (©C) ) )
kaynak operatérlerinin kalifikasyonu
gerceklestiriimelidir (egitim, talimat, yerine getirme
ve degerlendirme dabhil)
B.5 Cihazlar sgi)l/gfgk\t/i? iliskili cihazlarin uygunlugu teyit A B, (C) A B, (C) IA B (C) ) )
B.6 Uretim planlamasi [kaynak igin uygun prosedir sartnamelerine atif - A, B,C A BC - -
yapilmasi
vasifli personel tahsisi - - A, B, C - -
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B.7 Kaynak kaynak prosedurlerinin kalifikasyonu ile ilgili olarak - A, (B.C) - - )
proseddrlerinin kalifikasyon yontemi ve araligi T
kalifikasyonu kaynak prosediir kalifikasyonunun yapilmasi ve - A (B.C) A, (B,C) - ]
degerlendirilmesi N
Bé?tr:\%r;?ekrilslem Kaynak prosedir sartnameleri ile ilgili olarak, - A, (B,C) A, (B,C) - -
¥ kalifikasyonun kapsami tespit edilecektir.
B.9 Caligma talimatlari| Calisma talimatlari konusunda, bu talimatlarin ) ) A, (B.C) ) )
yayinlanmasi ve kullanimi belirlenecektir. AT
B.10 Kaynak sarf uygun|uk _ A B (C) _ _ -
malzemeleri T
temin sartlari . A B, (C) A B.(C) ) )
kaynak sarf malzemesi satin alma ) A B, (C) A B.(C) ) )
sartnamelerinde herhangi ilave gereksinimler,
kaynak sarf malzemesi muayene dokiman tiri
dahil
kaynak sarf malzemelerinin depolanmasi ve ) B ABC ABC )
yonetimi
B.11 Malzemeler malzeme satin alma sartnamelerinde herhangi ilave |5, (B,C) ] )
gereksinimler, malzeme muayene dokiiman tird A, (B,C) ;
dahil
ana maddenin depolanmasi ve yonetimi " ) A, B,C |ABC )
B.12 Kaynak oncesi |, s e e A, B, (C) -
ynakginin ve kaynak operatérinin kalifikasyon A, B, (C) IA B, (C
muayene ve deneyler |sorifikalarinin uygunlugu ve gecerliligi © ©
kaynak prosedir sartnamelerinin gegerliligi . A, B, (C) A, B, (C) | )
ana madde ve kaynak sarf malzemelerinin tanimi ) A, B,C IAB,C )
birlesim hazirligi, yerlesti A B, C -
sim hazirlidi, yerlestirme, ayarlama ve - A, B, C A, B, C
puntalama
kaynak prosedir sartnamesindeki herhangi 6zel A, B,C A B,C |AB,C ) )
gereksinim (6rnegin carpilmanin dnlenmesi)
Cevre dahil, calisma kosullarinin kaynak igin i A, B,C A B C IAB,C )
musaitligi
. < - : A, B, (C)| -
Maketlerin ¢aligtiriimasi ve degerlendiriimesi i A, B, (C) |A, B, (C)
B.13 Kaynak sirasinda\e me| kaynak / parametreleri N i i A B, C -
muayene ve testler
On 1sitma / pasolar arasi sicaklik " i A, B, C A B, C )
pasolarin ve kaynak metal katmanlarinin temizligi ve | i N A B, C )
sekli
alt olugu i i i A B, C | -
kaynak sirasi _ i N A B, C )
kaynak sarf malzemelerinin dogru kullanim ve . i . A B, C B
yonetimi
B.14ve B.15 g6zle muayene kullanimi _ _ _ A, B, (C)A B, (C)
Kaynak sonrasinda
muayene ve testler tahribatsiz deney kullanimi _ i N A, (B,.C) A, (B,C)
tahribatli deney kullanimi _ i N A (B,.C) A, (B,C)
kaynak sonrasi igslemlerin sonuglari ve kayitlari i . i A, (B.C)
(6rnegin kaynak sonrasi isil islem, yaslandirma)
B.16 Uygunsuzluk ve | Uygunsuzluk ve diizeltici faaliyetler konusunda, A, (B,C) A, (B,C)
dizeltici faaliyetler gerekli tedbirler ve faaliyetler belirlenecektir i i
(6rnegin kaynak tamirleri, onarimli kaynaklarin
yeniden degerlendirilmesi, diizeltici faaliyetler)
Sayfa 5/11
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B.16 Uygunsuzluk ve | Uygunsuzluk ve diizeltici faaliyetler konusunda, A, (B,C) A, (B,C)
dizeltici faaliyetler gerekli tedbirler ve faaliyetler belirlenecektir i i i

(6rnegin kaynak tamirleri, onarimh kaynaklarin

yeniden degerlendirilmesi, diizeltici faaliyetler)
B.17 Olgiim, Gereken yontemler ve faaliyetler belirlenecektir
muayene ve deney i i A (B.C) A, (B,C) -
cihazlarinin

kalibrasyonu ve
gecerli kilinmasi

B.18 Gereken faaliyetler belirlenecektir
Tanimlama ve A (BC) A (BC) A BC) A, (B,C) A, (B,C)
izlenebilirlik

B.19 Kalite kayitlar Gerekli kaynak kayitlari ve belgelerinin

hazirlanmasi ve yayinlanmasi A (B.C) A (B.C) A (BC)

A, (B,C) A, (B,C)

B.20 Saglik, Sagdlik, givenlik ve ¢evre konulari ile ilgili olarak,

Glvenlik ve Cevre ilgili tim kural ve dizenlemeler dikkate ABC ABC ABC A, B,C A B C
alinacaktir.

Aciklama

A, B, C tamamen sorumlu
(B), (C) CL 2 ve CL 3'e sahip ureticiler icin Ek B'ye gore tamamen sorumlu; CL 1‘e sahip Ureticiler
icin sorumlu kaynak koordinatorine danistiktan sonra sinirli sorumluluk.

4. Kaynak Kalite Seviveleri

Kaynak kalite seviyeleri TS EN ISO 5817’ye (celik) ve TS EN ISO 10042’ye (aluminyum ve
alagsimlari) gére degerlendirilir ve uygulama sinifina gére kabul siniflari EN 15085-3 Madde 5.2.1’de
belirtilmistir.
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5. TS EN ISO 3834-2/-3/-4’e gbére metalik malzemelerin ergitme kaynadi icin proses
belgelendirmesi

ISO 3834, ergitme kaynagi i¢in kalite ydonetim gereksinimlerini tanimlamakta olup, asagidaki
kisimlari icerir:

ISO 3834 Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynagi i¢in Kalite Gereksinimleri

Bolim 1: Uygun Kalite Gereksinimleri Seviyesinin Secgimine yonelik Kriterler
Bolim 2: Kapsamli Kalite Gereksinimleri

Bolim 3: Standart Kalite Gereksinimleri

Bolim 4: Temel Nitelikte Kalite Gereksinimleri

Bolim 5: 3834-2, 3834-3, 3834-4’in kalite gereksinimlerine uygunlugu teyit etmek icin
gerekli olan dokimanlar.
Bolim 6: ISO 3834’Un uygulamaya geciriimesine yonelik kilavuz bilgiler.

Kalite Yonetim sistemlerini ISO 9001’in tam gereksinimlerine goére belgelendirmek istemeyen
sirketler, kaynak kalite sistemlerinin ve FPC’lerinin TS EN 1090’a ve yetkinliklerinin de TS EN ISO
3834’e uygun olarak degerlendirmeyi tabi tutulmasini ve belgelendiriimeyi talep edebilirler.
Belgelendirme programi hazirlanirken EA 6-02 dokiUmanina da atifta bulunulmusgtur.

6. TS EN 15085-2 Belgelendirme Siireci

Basvuru sahibi sirketler icin sureg, asagidaki asamalari igerir:

a) Belgelendirme Basvurusu, “F — 138 Proses-Uriin Belgelendirme Bagvuru Formu” ile yapilir.
Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/Direktif Yoéneticisi, yapilan basvuruyu gézden gegirir ve
miracaat edenin prosesini, muracaat formunda kapsanan standartlara ve belgelendirme
programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine goére degerlendirir. Bagvuru uygun bulunursa,
ilgili kuruluga “F - 063 Teklif Formu” ile teklif verilir.

b) Fiyat Teklifinin musteri tarafindan teyidinden) sonra Belgelendirme Muhendisi tarafindan, “F
— 140 Proses-Uriun Belgelendirme Sozlesmesi” hazirlanir ve sdézlesme kargsilikli imzalanir.

C) Proses-Uriin Belgelendirme Mudurii/Direktif Yoneticisi, degerlendirmeyi yapacak bas
denetci ve denetciyi goreviendirir.

d) Belgelendirme Muhendisi tarafindan “F — 164 TS EN 15085-2 Denetim raporu” musteriye
gonderilir ve listede belirtilen maddelerin doldurulup génderilmesi istenir.

e) Belgelendirme Muhendisi “F — 161 Denetim Bilgilendirme ve Kabul Formu” ‘na  uygun
olarak hazirlanmis Denetim Planini planlanan denetim tarihinden en geg bir hafta énce
firmaya iletir. MUgteriden s6zlU veya yazih teyit alinir.

f) Denetim gunl firma ydnetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses ile ilgili
yetkililerin katihmiyla yapilan acgilis toplantisinda, denetim plani ile ilgili agiklamalarda
bulunulur ve degerlendirme ile ilgili bilgiler aktarihr. Toplantida gorusulenler, “F — 174

Acllig-Kapanis Toplanti Tutanagi’nin ilgili kisminda kayit altina alinir.
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Basvuru sahibinin prosesi ve kalite sistemi, TS EN 15085-2’de tanimlandigi gibi TS EN

15085 standart serisinin ilgili kisimlarina gére degerlendirilir. Uygunluk degerlendirme sirasinda

asagida belirtilen maddeler gézden gegirilir.

h)

F-172(7)

1. llgili Kaynak Yéntemine gére uygunluk. Ornek olarak;
e Parametre kontrold,
o Kaynak talimati kullanimi,
e Bazik elektrot veya toz firinlanmasinin yapilip yapiimamasi.
2. llgili malzeme grubunun kaynagindaki gereklilikler. Ornek olarak;
e On isitma geregi,
e Pasolar arasi sicakhgin sinirlandiriimasi,
o sl islem geregi.
3. Teknik resimlerde kaynak detayi ve uygulama degerlendirme. Ornek olarak;
o Kaynak agiz hazirligi.
4. Ozel Uygulamalar. Ornek olarak;
o Astar boya lizerine kaynak,
e Termal Kesim.
5. Altyapi Yeterliligi. Ornek olarak;
o Fabrika buyuklik ve yuksekliginin yapilan iglere uygunlugu,
e Ving veya kaldirma ekipmanlarinin uygunlugu,
e Fiksturlerin uygunlugu.
6. Personel Yeterliligi. Ornek olarak;
o Kaynak Koordinatdrunun yetkinligi,
e Fabrika Uretim Kontrolii Personeli yetkinligi,
o Kaynakgilarin uygunlugu,
e Muayene personelinin uygunlugu.
7. Muayene ve Testler. Ornek olarak;
e (Calisma standardina uygun olarak gergeklesecek muayene ve test yontemleri.
8. llgili uygulama standardina uygunluk. Ornek olarak;
o Yeterli sayida personel kullanimi,

e Kaynak yontem onayi ve kaynakgi testlerinin yeterliligi.

Degerlendirme, Kontrol Listesi’nde belirtilen konularin incelenmesi; ilgili prosedir, talimat
veya formlarin kontroli ve saha denetimi ile yapilir. Degerlendirme bulgulari, “F — 164 TS
EN 15085-2 Denetim Raporu” ile kayit altina alinir.

Bas denetgi vel/veya Denetgi, firma vyetkilisini degerlendirme sonuglari konusunda
bilgilendirir, Denetim Raporu’nu “F — 164 TS EN 15085-2 Denetim Raporu”na gore hazirlar
ve rapor firma vyetkilisi tarafindan da imzalanir. Denetim sirasinda tespit edilen
uygunsuzluklar, gézlemler ve planlanan dulzeltici faaliyet tarihleri denetim raporlarina
kaydedilir. Belgelendirme slrecinin devami i¢cin  belgelendirmeyi engelleyecek
uygunsuzluklarin giderilmesi beklenir.
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Kapanis toplantisi, firma ydnetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses ile ilgili
yetkililerin katihmiyla yapilir. Degerlendirme sonuglari, varsa tespit edilen uygunsuzluklar,
eksiklikler, oneriler ve/veya gerekmesi durumunda takip denetimi bilgisi firma yetkilisine
iletilir. Toplantida gorusulenler, “F — 174 Acilis-Kapanis Toplanti Tutanagi” nin ilgili
kisminda kayit altina alinir.

Bas denet¢i velveya Denetgiler tarafindan sunulan Denetim Raporunun Belgelendirme
Kurulunca degerlendirilmesinin ardindan, firmanin TS EN 15085-2 gartlarini yerine getirdigi
kararina varilirsa musteri ilgili belgelendirmeye “uygun” olarak kabul edilir. Belgelendirme
Kurulunun Denetim Raporunu imzalamasi belgelendirmeye karar verdiginin kanitidir. Bu
karar, Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/Direktif Yoneticisi tarafindan musteriye yazili
olarak bildirilir. Kalite MUhendisi standarda uygun olarak sertifikayl hazirlar. Sertifikalarin
gecerlilik suresi veya gecerlilik suresi ile ilgili agciklama belge Uzerinde yazilir. Belgenin
yayinlanma tarihi, belgelendirme kurulunun dosyaya onay verdigi tarih olarak duzenlenir.
TS EN 15085-2’ye gore gobzetim denetimleri, yilda bir kere “F — 164 TS EN 15085-2
Denetim Raporu” kullanilarak gerceklestiriimektedir. TS EN 15085-2, belgeleri 3 yil
gecerlilik suresiyle verilir. Bu gegerlilik sUresi standartta tanimlanan gbézetim denetimlerinin
basarili olarak yapilmasi halinde gecerlidir.

Sertifika, GSI SLV-TR Sirket Mdudirtu tarafindan imzalanir ve www.gsi.com.tr web
sitesindeki belgelendirilmis firma listesine eklenir.

7. TS EN ISO 3834 Belgelendirme Siireci

Basvuru sahibi sirketler icin sureg, asagidaki asamalari icerir:

a)

b)

f)

9)

Belgelendirme Basvurusu, “F — 138 Proses-Urlin Belgelendirme Bagvuru Formu” ile yapilir.
Proses-Urlin  Belgelendirme Miduri/Direktif Yoneticisi, yapilan bagvuruyu gézden gegirir ve
muracaat edenin prosesini, muracaat formunda kapsanan standartlara ve belgelendirme
programlarinda belirlenen  belgelendirme kriterlerine gére degerlendirir. Basvuru uygun
bulunursa, ilgili kurulusa “F - 063 Teklif Formu” ile teklif verilir.

Fiyat Teklifinin musteri tarafindan teyidinden sonra Belgelendirme Mihendisi tarafindan, “F —
140 Proses-Urln Belgelendirme Sézlesmesi” hazirlanir ve sézlesme karsilikli imzalanir.

Proses-Urlin Belgelendirme Muduri/Direktif Yoneticisi, degerlendirmeyi yapacak bas
denetci ve denetciyi goreviendirir.

Belgelendirme Muhendisi tarafindan “F — 162 TS EN ISO 3834 Kontrol Listesi” musteriye
gonderilir ve listede belirtilen maddelerin doldurulup gonderilmesi istenir.
Belgelendirme Mihendisi “F — 161 Proses-Uriin Belgelendirme Denetim Plani Formu” ‘na
uygun olarak hazirlanmis Denetim Planini planlanan denetim tarihinden en geg¢ bir hafta
once firmaya iletir. Musteriden sozlu veya yazili teyit alinir.

Denetim gunu firma yodnetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses ile ilgili
yetkililerin katihmiyla yapilan agilis toplantisinda, denetim plani ile ilgili agiklamalarda
bulunulur ve degerlendirme ile ilgili bilgiler aktarihr. Toplantida gorusulenler, “F — 174

]

Acllis-Kapanis Toplanti Tutanagi’nin ilgili kisminda kayit altina alinir.

Basvuru sahibinin prosesi ve kalite sistemi, TS EN I1SO 3834-2 (veya TS EN ISO 3834-3

veya TS EN ISO 3834-4) gereklerine gore degerlendirilir. Uygunluk degerlendirme sirasinda asagida

belirtilen maddeler gézden gegirilir.

F-172(7)
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ilgili Kaynak Yéntemine gore uygunluk. Ornek olarak;
e Parametre kontrolU,
o Kaynak talimati kullanimi,
e Bazik elektrot veya toz firinlanmasinin yapilip yapiimamasi.
2. llgili malzeme grubunun kaynagindaki gereklilikler. Ornek olarak;
e On isitma geregi,
o Pasolar arasi sicakhgin sinirlandiriimasi,
o |sil islem geregi.
3. Teknik resimlerde kaynak detayi ve uygulama degerlendirme. Ornek olarak;
o Kaynak agiz hazirligi.
4. Ozel Uygulamalar. Ornek olarak;
e Astar boya lUzerine kaynak,
e Termal Kesim.
5. Altyapi Yeterliligi. Ornek olarak;
o Fabrika buyuklik ve yuksekliginin yapilan iglere uygunlugu,
¢ Ving veya kaldirma ekipmanlarinin uygunlugu,
e Fiksturlerin uygunlugu.
6. Personel Yeterliligi. Ornek olarak;
o Kaynak Koordinatdrunun yetkinligi,
e Fabrika Uretim Kontrolii Personeli yetkinligi,
e Kaynakgilarin uygunlugu,
e Muayene personelinin uygunlugu.
7. Muayene ve Testler. Ornek olarak;
o Calisma standardina uygun olarak gerceklesecek muayene ve test yontemileri.
8. llgili uygulama standardina uygunluk. Ornek olarak;
o Yeterli sayida personel kullanimi,

e Kaynak yontem onayi ve kaynakgi testlerinin yeterliligi.

Degerlendirme, Kontrol Listesi’nde belirtilen konularin incelenmesi; ilgili prosedur, talimat
veya formlarin kontroli ve saha denetimi ile yapilir. Degerlendirme bulgulari, “F — 162 TS
EN ISO 3834 Kontrol Listesi” ile kayit altina alinir.

Bas denetci ve Denetgi, firma yetkilisini degerlendirme sonuglari konusunda bilgilendirir,
Denetim Raporu'nu “F — 139 TS EN ISO 3834 Denetim Raporu’na gore hazirlar ve rapor
firma yetkilisi tarafindan da imzalanir. Denetim sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar,
gbzlemler ve planlanan dlzeltici faaliyet tarihleri denetim raporlarina kaydedilir.
Belgelendirme slrecinin devami igin belgelendirmeyi engelleyecek uygunsuzluklarin
giderilmesi beklenir.

Kapanis toplantisi, firma ydnetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses ile ilgili
yetkililerin katihmiyla yapilir. Degerlendirme sonugclari, varsa tespit edilen uygunsuzluklar,
eksiklikler, oneriler ve/veya gerekmesi durumunda takip denetimi bilgisi firma yetkilisine
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iletilir. Toplantida gorusulenler, “F — 174 Acilis-Kapanis Toplanti Tutanagi
kisminda kayit altina alinir.

nin ilgili

Bas denetci ve Denetgiler tarafindan sunulan Denetim Raporunun Belgelendirme
Kurulunca degerlendiriimesinin ardindan, firmanin TS EN ISO 3834’lUn sartlarini yerine
getirdigi kararina varilirsa musteri ilgili belgelendirmeye “uygun” olarak kabul edilir.
Belgelendirme Kurulunun Denetim Raporunu imzalamasi belgelendirmeye karar verdiginin
kanitidir. Bu karar, Proses-Uriin Belgelendirme Mudurd/Direktif Yoneticisi tarafindan
musteriye yazil olarak bildirilir. Kalite Miihendisi standarda uygun olarak sertifikayi hazirlar.
Belgenin yayinlanma tarihi, belgelendirme kurulunun dosyaya onay verdigi tarih olarak

dizenlenir. Sertifikalarin gecerlilik siresi veya gecerlilik suresi ile ilgili agiklama belge
Uzerinde yazilir. TS EN ISO 3834-2/-3 standartlar icin yapilan galismalar sonrasinda ise
verilen sertifikalarda hi¢ degisiklik olmazsa yerinde denetim yapilmadan sadece “F — 181 TS
EN ISO 3834 Gozetim Denetimi Kontrol Listesi’nin doldurulmasiyla alinan beyan sayesinde
goOzetimler yapilmis olur. Ancak kapsam, firma adresi, kaynak koordinatoru gibi degisiklikleri
olmasi durumunda, firmayla karsilikli yapilan goérismeler sonucunda Belgelendirme
Muhendisi tarafindan gozetim denetim tarihi belirlenir. TS EN ISO 3834, belgeleri 3 yil
gegerlilik slresiyle verilir. Bu gecerlilik slresi standartta tanimlanan gdzetim denetimlerinin
basarili olarak yapilmasi halinde gecerlidir.

Sertifika, GSI SLV-TR Sirket Mdudirtu tarafindan imzalanir ve www.gsi.com.tr web
sitesindeki belgelendirilmis firma listesine eklenir.

Gozetim Denetimi

Onceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yonelik diizeltme ve dizeltici faaliyetlerin
incelenmesi, revize ya da ilave edilen Urin dokimanlarinin gdzden gegcirilmesi ve
uygulamadaki uygunluk ve etkinliginin incelenmesi ve kritik maddeleri gdzetim denetimi
kapsaminda kontrol edilir. Denetim sonunda tespit edilen gézlem ve uygunsuzluklara iligkin
denetim raporu hazirlanir. Uygunsuzluklarin gideriimesine yodnelik dizeltme ve duzeltici
faaliyetlerin takibi, su sekilde gergeklestirilir:

e Bir oOnceki denetimde tespit edilerek, dokiman bazinda kapatilabilecek, tavsiye
niteligindeki uygunsuzluklar eger gideriimemis ise; uygunsuzlugun etkisine bagli olarak,
major uygunsuzluga cevrilir. U¢ ay sonra takip denetim gergeklestirilir. S6z konusu
uygunsuzluk kapatiimig ise Urun belgesinin gecerliliginin devamina, kapatiimamis ise
belgenin askiya alinmasina karar verilir ve kurulusa bildirilir.

e Eger belgelendirmeye engel bir uygunsuzluk ilk defa gézetim denetim esnasinda tespit
edilirse, dizeltme ve dizeltici faaliyetin gergeklestiriimesi icin misaade edilen sire bir
aydir. Ug ay sonunda gergeklestirilen takip denetiminde uygunsuzluk kapatiimis ise
belge gecerliliginin devamina, kapatilmamis ise askiya alinacagi bagvuru sahibine yazil
olarak bildirilir.

Takip Denetimi

Majoér uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir; fakat bazi durumlarda dokiman
Uzerinden ya da tutulan kayitlar araciligi ile dogrulanabilecek majoér uygunsuzluklar igin takip
denetimi gercgeklestiriimez, bu karar bas denetgiye aittir. Mindr uygunsuzluklarla ilgili
gergeklestirilen dizeltici faaliyet kanitlari firma tarafindan belirtilen strede bas denetgiye
gonderilir.
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Firma takip denetimi gerektiren belgelendirme denetimi tarihini takiben 3 aylik stire verilir. Bu
3 aylik sure sonunda firmanin ek sire talebinde (s6zli ya da yazil olabilir) bulunmasi
durumunda, bu talep belgelendirme kurulu tarafindan incelenir ve uygun goéruldigu takdirde
ek olarak 3 ay daha ek slre verilir. Takip denetiminin gergeklesme siresi 6 aydan uzun
tutulamaz. Takip denetimlerinde majér uygunsuzluklarin gideriimedigi gd&zlenirse veya
Proses-Uriin Belgelendirme/Direktif Yéneticisi tarafindan gdnderilen takip denetimi bildirim
yazisina firma tarafindan takip denetim tarihi igin teyit verilmez ise kurulusun bagvurusu iptal
edilir.

Major uygunsuzluk mindre donusturidimuis ise uygunsuzlugun 1 ay iginde firma tarafindan
kapatiimasi istenir. Bu slre igerisinde kapatilamayan uygunsuzluk kalmigsa firmanin
basvurusu iptal edilir. Uygunsuzluklarin bas denet¢i tarafindan dogrulanmasi sonrasi
denetim dosyasi belgelendirme kuruluna génderilir.

Belgelendirme Kurulunun belgenin askiya alinmasi yonunde verdigi karar tarihini takiben 3 ay
icerisinde firma tarafindan takip denetimi icin miracaat olmamigsa Belgelendirme Sézlesmesi
fesih edilir ve belgesi geri alinir.

10. Sertifikanin Askiya Alinmasi

Sertifika, bazi durumlarda belli bir sure igin Belgelendirme Kurulu tarafindan askiya alinabilir.

Askiya alma karari Proses-Urlin  Belgelendirme Muduirl/Direktif Yéneticisi yazili olarak bildirilir.
Askiya alinan belgeler GSI SLV-TR web sitesindeki belgeli firma listesinde de agikga belirtilir. Bu
durumlara ornek olarak;

e (Gobzetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile
uyumlu olmayan, ancak sertifikanin hemen geri ¢gekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

o Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnegin yaniltici yayinlar veya reklam)
durumunda sertifika sahibi tarafindan geri cekme islemi ve dizeltici faaliyetler yapilmaz ise,

e Belgelendirme Kurulugsunun proses belgelendirme programinin veya prosedurlerinin ihlal
edilme durumu var ise;

o Firmanin sdzlesme yukumlullklerini yerine getirmemesi,

o Takip denetimlerinde majér uygunsuzluklarin kapatilamamis olmasi,

o Denetimler sonucunda major uygunsuzluk bulunmasi.

Sertifika sahibinin, sertifikanin askiya alindigi herhangi bir prosesi sertifikali olarak tanimlamasi
yasaklanir.

GSI SLV-TR ile sertifika sahibi arasindaki karsilikli anlasma sonrasinda Uretimle ilgili olmayan
nedenler veya baska nedenlerle sertifika sinirli bir siire (en fazla 3 ay) i¢in askiya alinabilir.

GSI SLV-TR tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Proses-Uriin Belgelendirme
Mudurd/Direktif Yoneticisi tarafindan sertifika sahibine yazil olarak bildirilerek askiya alinmanin
hangi kosullarda kaldirilacagr belirtilir.

Uygun kosullar saglandiginda askiya alma karari Belgelendirme Kurulu tarafindan kaldirilir ve
bu karar Proses Proses-Uriin  Belgelendirme Muduri/Direktif Yoéneticisi ne yazili olarak
bildirilir. Proses Belgelendirme Muduri GSI SLV-TR web sitesindeki belgeli firma listesindeki
gerekli dizenlemeleri yapar ve sertifika sahibini yazili olarak bilgilendirir.

11. Sertifikanin Geri Cekilmesi

Sertifika, bazi durumlarda Belgelendirme Kurulu tarafindan geri cekilebilir. Geri ¢cekme karari
Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/Direktif Yéneticisi ne yazili olarak bildirilir. Geri gekilen
belgeler GSI SLV-TR web sitesindeki belgeli firma listesinden ¢ikartilr. Asagidaki durumlarda, GSI
SLV-TR yazili olarak sertifika sahibini bilgilendirerek sertifikayi geri cekme hakkina sahiptir:
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Gozetim Denetimi sonuglari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu gdsteriyorsa,

Sertifika sahibi finansal anlagsmaya uymuyorsa,

Sertifika anlagmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,

Belgede adi yazan yetkili personelin degismesi durumu varsa,

Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz dnlemler alinirsa,

Sertifika sahibi sertifikasini uzatmak istemiyorsa,

Eger standart ya da kurallar dedisirse ve sertifika sahibi yeni gereksinimlere uymayi garanti
edemezse ya da etmezse,

e Proses durdurulur ya da sertifika sahibi iflas ederse,

o Sertifika anlagsmasinda yer alan diger hukumler gerekgesiyle.

12. Sertifika Kapsaminin Genisletilmesi

Sertifika sahibi, yeni Urlnler veya yeni kaynak yontemi veya malzeme kaliteleri, vb. ilave ederek
sertifika kapsaminin genigletiimesini talep edebilir. Kapsam genisletiimesi icin GSI SLV-TR'ye
basvuru formu kullanarak bagvurabilir. Bu form ilgili standardin gereklilikleri g6z o6nunde
bulundurularak Proses-Uriin Belgelendirme Mudurd/Direktif Yoneticisi tarafindan
degerlendirilir ve faaliyete karar verilir. Bu asamada Proses-Uriin Belgelendirme Prosediiriiniin
ilgili maddeleri uygulanir. Kapsam genigletiimesine karar verilirse eski sertifika geri ¢gagirilir ve iptal
edilir. Yeni sertifika hazirlanir. Kapsam genisletilmesinin kabul edilmedigi durumlarda Proses-Urln
Belgelendirme Muduri/Direktif Yoneticisi tarafindan musteri yazili olarak bilgilendirilir.

13. Belgelendirmeyi Etkileyen Degisiklikler

GSI SLV-TR, Belgelendirme standartlarinda ve badglantili olarak Belgelendirme Programlarinda
meydana gelen degisiklikler hakkinda mdusterilerini en ge¢ on bes is guni iginde bilgilendirir.
Meydana gelen degisiklikler nedeniyle sertifikada yapilmasi gereken degisiklikler i¢in sertifikalar geri
caginlir ve iptal edilir, degisiklikler yapilip revize halleri tekrar musterilere génderilir. Bu degisiklik
gbzetim faaliyeti gerektirirse misteri Proses-Uriin Belgelendirme Mudiri/Direktif Yoneticisi
tarafindan bilgilendirilir ve belirlenen tarihte faaliyet gergeklestirilip belgelendirme dokimantasyonu
yayimlanir.

Belgelendirmeyi etkileyen degisiklikler, misteriden gelecek degisiklikler de dahil olmak lGzere g6z
onunde bulundurulup, gerekli faaliyetlere Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/Direktif Yoneticisi
tarafindan karar verilir ve Belgelendirme Kuruluna sunulur.

GSI SLV-TR, belgenin yenilenmesi ile ilgili tim kararlari verme yetkisine sahiptir
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TS EN 15085-2:2023, Ek B — Kaynak Ureticisi icin Minimum Gereksinimler

Siniflandirma seviyesi Faaliyet alani CL1 CL2 CL3
Ureticinin uygunluk kaniti P,M,D, S Gerekli Gerekli Gerekli
EN 15085-3’e gore kaynak P,M,D,S hepsi CPB2,CPC2,CPC3veCPD | CPC2veCP C3disuk givenlik
kalite siniflari (CP) ihtiyaci icin CP D
Kalite gereklilikleri P,M,D,S EN ISO 3834-2 EN ISO 3834-3 EN I1SO 3834-4
EN ISO 14554-1 EN ISO 14554-2 EN I1SO 14554-2
Sorumlu kaynak koordinatorii, | P, D Seviye A Seviye B Seviye C
en alt seviye s Seviye B Seviye C Seviye Cb
M Seviye A? Seviye B Seviye C
1.Kaynak koordinatori vekili, | D,S Gerekli degil Gerekli degil Gerekli degil
en alt seviye P Seviye A Seviye C Gerekli degil
M Seviye A?2 Seviye C Gerekli degil
P(KlgUk isletme) Seviye C Kaynak konusunda teknik bilgi Gerekli degil
Bakiniz Ek-C ve deneyim sahibi kaynakgi
M(Klgik igletme) Seviye C? Kaynak konusunda teknik bilgi | Gerekli degil
Bakiniz Ek-C ve deneyim sahibi kaynakgi
| Diger vekiller, en alt seviye D, S Gerekli degil Gerekli degil Gerekli degil
P, M Yeterli sayida Seviye C Yeterli sayida Seviye C Gerekli degil
Kaynakgilar ve operatorler P, M EN 15085-4’e gore belgelendiriimelidir
Muayene personeli P,M, S EN 15085-5'e gore belgelendirilmelidir
Kaynak talimatlari P, M WPS velveya WPQR EN 15085-4'te belirlendigi gibi hazirlanmalidir

aBakim yapan Ureticinin (M) birkag yeri varsa, kaynak gézetmeninin faaliyetleri asagidaki sekilde koordine edilebilir:

- Tum konumlarda kaynak faaliyetlerini ydnetmek i¢in sorumlu bir seviye A kaynak koordinatoru;

- A seviye kaynak koordinatérindn vekili;

- Her sahada 1 seviye B kaynak koordinator vekili. Kiiciik isletmelerde(bakiniz Ek-C) 1 seviye C kaynak koordinatér vekili.

- Gerekliyse seviye C kaynak koordinator vekilleri
bSadece CP C2 ve CP C3 kaynak kalite siniflari icin gereklidir.
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