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TS EN 1090-1’E GORE GELIK VE ALUMINYUM YAPI IMALATI iCiIN BELGELENDIRME
PROGRAMI

1. Giris

Bu belgelendirme programi, GSI SLV-TR’nin, TS EN 1090-1 standardina goére ¢elik ve aliminyum
yap! imalati i¢in belgelendirme faaliyetlerinin nasil yuratecegini tanimlamak amaciyla ve GNB-CPR
SG17 referans alinarak hazirlanmistir.

Uretilen celik islerinin CE isaretlemesi igin ilgili uyumlulastiriimis “Avrupa Standardi EN 1090-1:
Celik Yapilar ve Aliminyum Yapi Uygulamalari — Yapilarin uygunlugunun degerlendiriimesi icin
gerekler” olup, standardin diger iki 6nemli bolimu:

Bolim 2 (TS EN 1090-2): Celik yapilar icin teknik gerekler
Bolum 3 (TS EN 1090-3): Aluminyum yapilar icin teknik gerekler

TS EN 1090-2, celik yapilarin tretimi ile ilgili teknik gereksinimleri saglayarak, TS EN 1090-1’in
uygulanmasini desteklemektedir. TS EN 1090-3, aliminyum vyapilarin Utretimi ile ilgili teknik
gereksinimleri sunarak, TS EN 1090-1’in uygulanmasini desteklemektedir. CE isaretlemesi ile ilgili
olarak TS EN 1090-2 ve TS EN 1090-3’un ilgili maddeleri agagidaki gibidir:

Kapsam

Normatif referanslar

Terimler ve tanimlar

Sartnameler ve dokimantasyon

Yapi malzemeleri

Hazirlik

Kaynak

Mekanik birlestirme (ve yapiskan bag olusturulmasi) (sadece aliiminyum igin)
. Montaj

10. Ylzey islemleri

11. Geometrik toleranslar

12. Muayene, deneyler ve dizeltici faaliyetler

CoNOORrwWN =

2. Dogru Uygulama Sinifinin Belirlenmesi

TS EN 1090 standardinin 2. ve 3. Bolumleri, Uygulama Sinifi kavramini tanitmaktadir. Gereklilikleri
daha az olan 1. uygulama sinifindan (EXC1), gereklilikleri ok kapsamli olan 4. uygulama sinifina
(EXC4) kadar degisen 4 adet uygulama sinifi bulunmaktadir.

Her bir uygulama sinifi igin, Gretim ve montaj gereklilikleri belirlenmistir ve bu gereklilikler, yapiya bir
butln olarak veya yapinin bir detayina uygulanabilir. Uygulama sinifi igin gereklilikler, TS EN 1090-
2 Ek A.3’de (Celik) ve TS EN 1090-3 Ek A.3'de (Aluminyum) maddeler halinde verilmektedir.

Yapi icin gereken uygulama sinifini segmek, uygulayicinin tasarim kararidir. Dért uygulama sinifi
verilmesinin sebebi, yapinin veya yapinin bir detayinin kopmasinin sonuglarina bagli, kiriimaya
(cOkmeye) karsi bir glvenilirlik seviyesi sunmaktir.

Uygulama siniflariyla ilgili detaylar, Belgelendirme programinin Ek 1 (Aliminyum) kisminda
verilmistir.
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3. Kaynak Koordinasyonu

Uretim yerinde, 2, 3 ve 4. uygulama siniflari igin, EN ISO 14731’de belirtildigi sekilde uygun yeterlige
ve deneyime sahip kaynak koordinasyon personeli calismalidir.

Kaynak koordinasyon personelinin teknik bilgi dizeyi ile ilgili gereklilikler, Ek 2’te tanimlanmistir.

4, Kaynak Kalite Seviyeleri

Kaynak kalite seviyeleri ¢elik yapilar icin TS EN ISO 5817'ye goére degerlendirilir ve uygulama
sinifina gore kabul siniflari TS EN 1090-2 Madde 7.6’da belirtilmistir.

Kaynak kalite seviyeleri aluminyum yapilar icin TS EN ISO 10042’ye gore degerlendirilir ve
uygulama sinifina gore kabul siniflari TS EN 1090-3 Madde 12.4.4’de belirtilmigtir.

5. Uygunlugun Onayi

Bir Granun guvenlik agisindan gerekli olan kritiklik seviyesine bagh olarak (6rnegin yapisal urdnler
genel guvenlik agisindan kritiktir, dekoratif Grinler ise genelde kritik degildir) CE isaretlemesi, farkl
Uygunluk Onay seviyelerini igerebilir. Guvenlik agisindan kritik olan Grtnler i¢in bu normal sartlarda
bir Gglincl sahis kurumun eliyle deney, tetkik ve belgelendirme yapilmasini icerecektir. Glvenlik
acisindan kritik olmayan Urinler icin ise CE isaretlemesi genelde, ¢lincu sahislarin miudahil olma
durumu olmadan, sadece Uretici firmanin beyanini icerecektir.

Alti Uygunluk Onay seviyesi bulunmaktadir. Her bir Uygunluk Onay! seviyesi icin Uretici firmanin bir
fabrika Uretim kontroli (FPC), ilk tip deneyi (ITT) olmah ve dretici bir performans beyani
duzenlemelidir.

EN 1090-1 Madde 6.3.5 ‘te de belirtildigi gibi bilesen Grtnlerinin sarthameye uygun oldugunu kontrol
etmek, kayit altina almak ve son Urandn imalatinda dogru olarak kullanildigini takip edebilmek igin
yazili bir prosediir olusturulmalidir. Urlinlerin izlenebilirligi ile ilgili gerekler, EN 1090-2 ve EN 1090-
3’te verilenlerle uyumlu olmahdir. Bu gerekler uygulama sinifina baglidir. (GNB-CPR SG 17 madde
2.1).

Uygunluk Onayi seviyeleri, 1+, 1, 2+, 2, 3 ve 4 olup en yuksegi 1+, en disigu ise 4’tlr. Seviyeye
ulagsmadaki suregler ve bu gérevlerde kimin sorumlu oldugu, Tablo 1’de agiklanmaktadir.

2+ Uygunluk Onayi sistemi altinda, bir Onayli Kurum (GSI SLV-TR) tarafindan yuritulecek olan
gérevler, Fabrika Uretim Kontrol (FPC) denetimi ve FPC’nin siirekli gézetimi, degerlendirilmesi ve
onayidir. Bagarili olarak tamamlanan degerlendirmeler sonucunda, Fabrika Uretim Kontroli igin bir
EC Sertifikasi tanzim edilir.

Belgelendirme hizmeti verilecek firma testlerini kendi laboratuvarinda gergeklestiriyor ve laboratuvar
akredite degilse bu durumda laboratuvarin yetkinligi Onaylanmis Kurulus tarafindan degerlendirilir
(GNB-CPR SG 17 madde 2.1).

6. Tetkik Sikhgi (GNB-CPR SG 17 madde 3)

6.1 Genel

ik tetkik, baslangic degerlendiriimesinden bir yil sonra yapilmahdir. Onemli diizeltici faaliyetlerin
gerek olmamasi durumunda, tetkik siklig1 asagidaki durumlardan birinin ortaya ¢ikmamasi
durumunda azaltilabilir:

a) Yeni ve degismis ana tesisler;

b) Sorumlu kaynak koordinatdriin degismesi;

¢) Yeni kaynak suregleri, ana metal tipi ve ilgili kaynak proseduri nitelendirme kayitlari (WPQR);
d) Yeni ana cihazlar.
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6.2 Tetkik araliklari

Tetkikler arasi ve baslangi¢ tetkiki sonrasi sureler, Madde 6.1’deki a) ile d) arasi durumlarin
olusmamasi durumunda, Cizelge B.3’teki gibi olmalidir:

Cizelge B.3 — Rutin tetkik araliklari

Uygulama sinifi ITT sonrasi imalatginin FPC’sinin tetkik araliklari(yil)
EXC1 ve EXC2 1-2-3-3
EXC3 ve EXC4 1-1-2-3-3
Tablo 1
Uretici Firmanin Gérevleri 1+ 1 2+ 3 4
Fabrika Uretim Kontrolli (FPC) + + + + +
Ongoriilen test planina goére fabrikada alinan numunelerin
ileri diizey deneyleri S R
Baslangig tip deneyleri + +
Onayli Kurumun Gorevleri 1+ 1 |2+ | 3 4
Baslangig tip deneyleri + + +
FPC Belgelendirmesi + + +
FPC Gozetimi + + +
Numuneler i¢in denetim deneyleri +

(Bu tablo 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Regllasyonu Ek-5'te bulunan listenin ilk maddesinden
uyarlanmistir.)

TS EN 1090-1 standardinin gereksinimleri uyarinca Celik ve Aliminyum Yapi uygulamalar igin
Uygunluk Degerlendirmesine ydnelik GSI SLV-TR plani, Fabrika Uretim Kontrol (FPC)
gereksinimlerinin temel kisimlarini icermektedir; ISO 3834’Un ilgili kismi icin EN 1090-2 Kisim 7 veya
EN 1090-3 Kisim 7’ye atifta bulunulmustur.

Kalite agisindan fabrika kontrol siire¢ dogrulamasinin bir pargasi olarak kaynak, ‘Ozel bir proses’
olarak tanimlanmaktadir ve bu da, uzman yonetimi, personel ve prosedurler gerektirdigi anlamina
gelmektedir ( GNB-CPR SG 17 madde 2.3.2'de de belirtildigi gibi). Bu durum, birgok gelismeye,
Ozellikle TS EN ISO 3834’lUn yayimlanmasina yol agmistir. Bu dokiiman, kaynak igin givence ve
uretim yetkinligi saglamak tGzere gereksinimleri belirtmektedir ve kaynak koordinasyonu 6zelligini
icerir: bu 6zellik kapsaminda sirketlerin, isverenler adina sorumluluk Gstlenen yetkin Kaynak
Koordinatorlerini (Kaynak Muhendisleri, Kaynak Yoneticileri, vb.) atamasi gerekmektedir. Avrupa
Kaynak Federasyonu (EWF) / Uluslararasi Kaynak Enstitist (lIW) yénetmelikleriyle, Kaynak
Koordinasyon sorumluluklari konusunda kisilerin belgelendiriimesi i¢in ayri dokimanlar mevcuttur.
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7. TS EN ISO 3834-2/-3/-4’e gore metalik malzemelerin ergitme kaynadi icin proses

belgelendirmesi

ISO 3834, ergitme kaynag igin kalite ydnetim gereksinimlerini tanimlamakta olup, asagidaki
kisimlari icerir:

ISO 3834 Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynagi icin Kalite Gereksinimleri

Bolim 1: Uygun Kalite Gereksinimleri Seviyesinin Segimine yonelik Kriterler
Bolim 2: Kapsamli Kalite Gereksinimleri

BoIUm 3: Standart Kalite Gereksinimleri

Bolum 4: Temel Nitelikte Kalite Gereksinimleri

Bolim 5: 3834-2, 3834-3, 3834-4’lin kalite gereksinimlerine uygunlugu teyit etmek icgin

gerekli olan dokimanlar.

Bolim 6: ISO 3834’lin uygulamaya gecirilmesine yonelik kilavuz bilgiler.

Kalite Yonetim sistemlerini ISO 9001’in tam gereksinimlerine goére belgelendirmek istemeyen
sirketler, kaynak kalite sistemlerinin ve FPC’lerinin TS EN 1090’a ve yetkinliklerinin de TS EN ISO
3834’e uygun olarak degerlendirmeyi tabi tutulmasini ve belgelendirilmeyi talep edebilirler.

8. TS EN 1090-1 Belgelendirme Siireci

Basvuru sahibi sirketler i¢in sure¢, asagidaki asamalari igerir:

a)

b)

)

F-173(5)

Belgelendirme Basvurusu, “F — 138 Proses-Urlin Belgelendirme Bagvuru Formu” ile yapilir.
Proses-Uriin Belgelendirme Midir(i/ Direktif Yoneticisi, yapilan bagvuruyu gézden gegirir ve
muracaat edenin prosesini, muracaat formunda kapsanan standartlara ve belgelendirme
programlarinda belirlenen belgelendirme kriterlerine gére degerlendirir. Basvuru uygun
bulunursa, ilgili kurulusa “F - 063 Teklif Formu” ile teklif verilir.

Fiyat Teklifinin musteri tarafindan teyidinden sonra Proses-Uriin Belgelendirme Mudurd/
Direktif Yoneticisi tarafindan, “F — 140 Proses-Urln Belgelendirme Sézlesmesi” hazirlanir ve
s6zlesme karsilikli imzalanir.

Proses-Uriin Belgelendirme Mudiri/ Direktif Yoneticisi, degerlendirmeyi yapacak bas
denetci ve denetciyi goreviendirir.

Proses-Uriin Belgelendirme Miidiri/ Direktif Yoneticisi tarafindan “F — 141 TS EN 1090-1
Kontrol Listesi” musteriye gonderilir ve listede belirtilen maddelerin doldurulup gonderilmesi
istenir.

Proses-Uriin Belgelendirme Mudurl/ Direktif Yoneticisi “F — 161 Proses-Uriin
Belgelendirme Denetim Plani Formu” ‘na  uygun olarak hazirlanmig Denetim Planini
planlanan denetim tarihinden en geg bir hafta 6nce firmaya iletir. MUsteriden s6zIi veya

yazih teyit alinir.

Denetim gunl firma yénetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses-dirtin ile ilgili
yetkililerin katihmiyla yapilan agilis toplantisinda, denetim plani ile ilgili agiklamalarda
bulunulur ve degerlendirme ile ilgili bilgiler aktarilir. Toplantida gérusulenler, “F — 174 Acilig-

Kapanig Toplanti Tutanagi’nin ilgili kisminda kayit altina alinir.
Basvuru sahibinin prosesi ve kalite sistemi, TS EN 1090-1 (ve TS EN 1090-2 veya TS EN

1090-3) gereklerine gore dederlendirilir. Uygunluk degerlendirme sirasinda asagida belirtilen
maddeler gézden gegirilir.
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1. ligili Kaynak Yéntemine gére uygunluk. (GNB- CPR SG 17 madde 2.3.3). Ornek olarak;
o Parametre kontrolu,
o Kaynak talimati kullanimi,
o Bazik elektrot veya toz firinlanmasinin yapilip yapiilmamasi.

2. ligili malzeme grubunun kaynagindaki gereklilikler. (GNB- CPR SG 17 madde 2.3.3).
Ornek olarak;
¢ On isitma geregi,
e Pasolar arasi sicakligin sinirlandiriimasi,
e |sil iglem geregi.

3. Teknik resimlerde kaynak detayi ve uygulama degerlendirme. Ornek olarak;
o Kaynak agiz hazirhgi.

4. Ozel Uygulamalar. Ornek olarak;
e Astar boya Uzerine kaynak,
e Termal Kesim.

5. Altyapi Yeterliligi. Ornek olarak;
e Fabrika buyukluk ve yuksekliginin yapilan iglere uygunlugu,
¢ Ving veya kaldirma ekipmanlarinin uygunlugu,
o Fiksturlerin uygunlugu.

6. Personel Yeterliligi. (GNB- CPR SG 17 madde 2.3.3). Ornek olarak;

e EN ISO 14731 ‘e gbore Kaynak Koordinatorunun yetkinligi(Deneyimli denetgiler
tarafindan GNB- CPR SG 17 madde 2.3.3'de belirtildigi gibi gézden gegirilir.) ,

e Fabrika Uretim Kontrolli Personeli yetkinligi,

e Celik icin EN ISO 9606-1, Aliminyum icin EN ISO 9606-2’ye gbre kaynakgilarin
uygunlugu
EN ISO 14732’ye gbre kaynak operatoérlerinin uygunlugu

o ENISO 9712'ye gbre muayene personelinin uygunlugu

7. Muayene ve Testler. (GNB- CPR SG 17 madde 2.3.3). Ornek olarak;
o Calisma standardina uygun olarak gerceklesecek muayene ve test yontemileri.

8. llgili uygulama standardina uygunluk. (GNB- CPR SG 17 madde 2.3.3). Ornek olarak;
o Yeterli sayida personel kullanimi,
o Kaynak talimati(WPS), kaynak yontem onayI(WPQR) ve kaynakgi testlerinin(WQT)
yeterliligi ve uygunlugu,
e Kaynak kalitesinin EN ISO 5817 ve EN ISO 10042 standardina gdre uygunlugu.

9. Uretim icin gerekli standartlarin, diizenlemelerin ve sartnamelerin uygunlugu.

Yukarida belirtilenlere ek olarak fabrikanin ilk denetiminde, FPC sureci ayri ayri denetlenir.
Bu alty(iklenicilerin degerlendirilmesi siirecini de kapsar. Uretici firmalar kullandiklar
taseronlari degerlendirmek icin nasil bir yol izlediklerini iceren bir prosedur hazirlamahdir.
Hazirlanan bu prosedirler de denetim sirasinda denetgilerimiz tarafindan gézden gegirilip,
dogrulanir.(GNB-CPR SG 17 madde 2.2)

Uretici veya taseronlari, ITT ve ITC kayitlarini hazirlamali ve denetim ekibine sunulur.
Denetim ekibi, ITT/ITC sonuclarinin belirtilen kapsamla( malzeme grubu, Griln tipi) uygun
olup olmadigini kontrol eder. (GNB-CPR SG 17 madde 2.2)

ilk denetimde depolama ve ambalajlama gibi konular da gézden gegcirilir. izlenebilirligin
markalama yapilarak agik bir sekilde saglanip saglanamadidina bakilir. (GNB-CPR SG 17
madde 2.2)
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Degerlendirme, Kontrol Listesi’nde belirtilen konularin incelenmesi; ilgili prosedur, talimat
veya formlarin kontroli ve saha denetimi ile yapilir. Degerlendirme bulgulari, “F — 141 TS
EN 1090-1 Kontrol Listesi” ile kayit altina alinir.

Bas denetci veya Bas denetci/Denetci, firma yetkilisini degerlendirme sonuglari konusunda
bilgilendirir, Denetim Raporu'nu “F — 163 TS EN 1090-1 Denetim Raporu’na goére hazirlar ve
rapor firma yetkilisi tarafindan da imzalanir. Denetim sirasinda tespit edilen uygunsuzluklar,
gozlemler ve planlanan duzeltici faaliyet tarihleri denetim raporlarina kaydedilir.
Belgelendirme sirecinin devami icin belgelendirmeyi engelleyecek uygunsuzluklarin
giderilmesi beklenir.

Kapanis toplantisi, firma yonetiminden en az bir kisi ve belgelendirilecek proses-iiriin ile ilgili
yetkililerin katimiyla yapilir. Degerlendirme sonuglari, varsa tespit edilen uygunsuzluklar,
eksiklikler, 6neriler ve/veya gerekmesi durumunda takip denetimi bilgisi firma yetkilisine iletilir.

Toplantida goérasulenler, “F — 174 Acilis-Kapanis Toplanti Tutanadi” nin ilgili kisminda kayit
altina alinir.

Bas denetgi veya Bas denetci/Denetgi tarafindan sunulan Proses- Uriin Belgelendirme
Basvuru Formu, Proses-Uriin Belgelendirme Cikar Catismasi Analiz Formu, Teklif, Proses-
Uriin Belgelendirme Sozlesmesi, Kontrol Listesi, Proses-Uriin Belgelendirme Denetim Plani,
Denetim Raporu ve Agcllis-Kapanis Toplanti Tutanaginin Belgelendirme Kurulunca
degerlendiriimesinin ardindan, firmanin TS EN 1090-1 sartlarini yerine getirdigi kararina
varilirsa musteri ilgili belgelendirmeye “uygun” olarak kabul edilir. Belgelendirme Kurulunun
Denetim Raporunu imzalamasi belgelendirmeye karar verdiginin kanitidir. Bu karar, Proses-
Urtin Belgelendirme Mudurl/ Direktif Yoneticisi tarafindan misteriye yazili olarak bildirilir.
Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/ Direktif Yéneticisi standarda uygun olarak sertifikay!
hazirlar. Sertifikalarin gegerlilik suresi veya gegerlilik suresi ile ilgili agiklama belge Uzerinde
yazilir. TS EN 1090-1 belgesi, gdézetim denetimlerinin, TS EN 1090-1, Tablo B.3’de belirtildigi
gibi yapilmasi sartiyla suresiz olarak gegerlidir. TS EN 1090-2 / TS EN 1090-3 belgeleri en
fazla 3 yil gecerlilik siresiyle verilir. Bu gecerlilik suresi standartta tanimlanan gdézetim
denetimlerinin basarili olarak yapilmasi halinde gegerlidir.

Sertifika, GSI SLV-TR Sirket Mudira tarafindan imzalanir ve www.gsi.com.tr web sitesindeki
belgelendirilmis firma listesine eklenir.

305/2011 CPR Yapi Malzemeleri Regulasyonuna gore; reddedilen, kisitlanan(kapsaminin
daraltiimasi), askiya alinan, kapsami genisletilen veya iptal edilen belgeler hakkinda
bakanlik bilgilendirilir.

Gozetim Denetimi

Gozetim denetimi sikhklart EN 1090-1 Ek B.4’de belirtildigi sekilde ve uygulama sinifina bagl
olarak belirlenir. Gerekmesi durumunda gézetim sikligi arttirilabilir. Gézetim denetimlerinde
g6zden gecirilecek hususlar EN 1090-1 Cizelge B.2’de tanimlanmaktadir (GNB- CPR SG 17
madde 3).

Onceki denetimde tespit edilen uygunsuzluklara yénelik diizeltme ve diizeltici faaliyetlerin
incelenmesi, revize ya da ilave edilen Urin dokimanlarinin gdézden gegcirilmesi ve uygulamadaki
uygunluk ve etkinliginin incelenmesi ve kritik maddeleri gozetim denetimi kapsaminda kontrol
edilir. Denetim sonunda tespit edilen gézlem ve uygunsuzluklara iligskin denetim raporu hazirlanir.
Uygunsuzluklarin gideriimesine yoénelik dizeltme ve dizeltici faaliyetlerin takibi, su sekilde
gerceklestirilir:

e Bir o6nceki denetimde tespit edilerek, dokiman bazinda kapatilabilecek, tavsiye
niteligindeki uygunsuzluklar eger gideriimemis ise; uygunsuzlugun etkisine baglh olarak,
major uygunsuzluga cevrilir. Bir ay sonra takip denetim gergeklestirilir. S6z konusu
uygunsuzluk kapatilmis ise Urun belgesinin gecerliliginin devamina, kapatiimamis ise
belgenin askiya alinmasina karar verilir ve kurulusa bildirilir.
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o Eger belgelendirmeye engel bir uygunsuzluk ilk defa gézetim denetim esnasinda tespit
edilirse, duzeltme ve dizeltici faaliyetin gerceklestiriimesi icin misaade edilen sure bir
aydir. Bir ay sonunda gergeklestirilen takip denetiminde uygunsuzluk kapatilmis ise belge
gecerliliginin devamina, kapatiilmamis ise askiya alinacagi basvuru sahibine yazili olarak
bildirilir.

10. Takip Denetimi

Major uygunsuzluklar ile ilgili takip denetimi gereklidir; fakat bazi durumlarda dokiman tzerinden
yada tutulan kayitlar aracihgi ile dogrulanabilecek majér uygunsuzluklar igin takip denetimi
gergeklestiriimez, bu karar bas denetgiye aittir. Mindr uygunsuzluklarla ilgili gerceklestirilen
dizeltici faaliyet kanitlari firma tarafindan belirtilen stirede bas denetgiye génderilir.

Firma takip denetimi gerektiren belgelendirme denetimi tarihini takiben 3 aylik sure verilir. Bu 3
aylik sire sonunda firmanin ek sire talebinde (s6zli ya da yazili olabilir) bulunmasi durumunda,
bu talep belgelendirme kurulu tarafindan incelenir ve uygun gorildiugu takdirde ek olarak 3 ay
daha ek sure verilir. Takip denetiminin gerceklesme slresi 6 aydan uzun tutulamaz. Takip
denetimlerinde major uygunsuzluklarin  giderilmedigi  gozlenirse veya Proses-Urin
Belgelendirme/Direktif Yoneticisi tarafindan goénderilen takip denetimi bildirim yazisina firma
tarafindan takip denetim tarihi icin teyit verilmez ise kurulusun basvurusu iptal edilir.

Majoér uygunsuzluk mindre dondstlridimis ise uygunsuzlugun 1 ay icinde firma tarafindan
kapatiimasi istenir. Bu sure igerisinde kapatilamayan uygunsuzluk kalmissa firmanin basvurusu
iptal edilir. Uygunsuzluklarin bas denet¢i tarafindan dogrulanmasi sonrasi denetim dosyasi
belgelendirme kuruluna goénderilir.

Belgelendirme Kurulunun belgenin askiya alinmasi yonunde verdigi karar tarihini takiben 3 ay
icerisinde firma tarafindan takip denetimi icin miracaat olmamigsa Belgelendirme Sézlesmesi
fesih edilir ve belgesi geri alinir.

11. Sertifikanin Askiya Alinmasi

Sertifika, bazi durumlarda belli bir sure i¢in Belgelendirme Kurulu tarafindan askiya alinabili.
Askiya alma karari Proses-Ur(in Belgelendirme Miidiri/ Direktif Yoneticisi yazili olarak bildirilir.
Askiya alinan belgeler GSI SLV-TR web sitesindeki belgeli firma listesinde de agikga belirtilir.
Bu durumlara 6rnek olarak;

o Gobzetim denetimi sirasinda, ilgili belgelendirme programinda belirtilen gereklilikler ile uyumlu

olmayan, ancak sertifikanin hemen geri ¢ekilmesini gerektirmeyen durumlarda,

o Sertifika veya logonun uygunsuz kullanimi (6rnegin yaniltici yayinlar veya reklam)

durumunda sertifika sahibi tarafindan geri cekme islemi ve duzeltici faaliyetler yapiimaz ise,

e Belgelendirme Kurulugunun proses belgelendirme programinin veya prosedurlerinin ihlal

edilme durumu var ise,

o Firmanin s6zlesme yukumlullklerini yerine getirmemesi,

e Takip denetimlerinde majér uygunsuzluklarin kapatilamamis olmasi,

e Denetimler sonucunda major uygunsuzluk bulunmasi.

Sertifika sahibinin, sertifikanin askiya alindigi herhangi bir prosesi-urinu sertifikali olarak
tanimlamasi yasaklanir.

GSI SLV-TR ile sertifika sahibi arasindaki karsilikl anlasma sonrasinda uretimle ilgili olmayan
nedenler veya baska nedenlerle sertifika sinirli bir stire (en fazla 3 ay) icin askiya alinabilir.

GSI SLV-TR tarafindan sertifikanin neden askiya alindigi, Proses-Uriin Belgelendirme Mudiri/
Direktif Yoneticisi tarafindan sertifika sahibine yazili olarak bildirilerek askiya alinmanin hangi
kosullarda kaldirilacagi belirtilir.

Uygun kosullar saglandiginda askiya alma karari Belgelendirme Kurulu tarafindan kaldirilir ve bu
karar Proses-Uriin Belgelendirme Mudiri/ Direktif Yoneticisine yazili olarak bildirilir. Proses-
Uriin Belgelendirme Muduri/ Direktif Yéneticisi GSI SLV-TR web sitesindeki belgeli firma
listesindeki gerekli diizenlemeleri yapar ve sertifika sahibini yazili olarak bilgilendirir.
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12. Sertifikanin Geri Cekilmesi

Sertifika, bazi durumlarda Belgelendirme Kurulu tarafindan geri cekilebilir. Geri ¢cekme karari
Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/ Direktif Yoneticisine yazili olarak bildirilir. Geri gekilen belgeler
GSI SLV-TR web sitesindeki belgeli firma listesinden ¢ikartilir. Asagidaki durumlarda, GSI SLV-TR
yazili olarak sertifika sahibini bilgilendirerek sertifikayi geri cekme hakkina sahiptir:

Gozetim Denetimi sonuglari ciddi bir uygunsuzluk oldugunu gdsteriyorsa,
Sertifika sahibi finansal anlagsmaya uymuyorsa,

Sertifika anlagmasina karsi herhangi bir aykiri durum varsa,

Belgede adi yazan yetkili personelin degismesi durumu varsa,

Askiya alinma halinde sertifika sahibi tarafindan yetersiz dnlemler alinirsa,
Sertifika sahibi sertifikasini uzatmak istemiyorsa,

Eger standart ya da kurallar degisirse ve sertifika sahibi yeni gereksinimlere uymayi garanti
edemezse ya da etmezse,

e Proses durdurulur ya da sertifika sahibi iflas ederse,
e Sertifika anlasmasinda yer alan diger hikimler gerekgesiyle.

13. Sertifika Kapsaminin Genisletilmesi

Sertifika sahibi, yeni Urlnler veya yeni kaynak yontemi veya malzeme kaliteleri, vb. ilave ederek
sertifika kapsaminin genigletiimesini talep edebilir. Kapsam genisletiimesi igin GSI SLV-TR’ye
basvuru formu kullanarak bagsvurabilir. Bu form ilgili standardin gereklilikleri g6z ©6nlinde
bulundurularak Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/ Direktif Yoneticisi tarafindan degerlendirilir ve
faaliyete karar verilir. Bu asamada Proses-Uriin Belgelendirme Prosediriinin ilgili maddeleri
uygulanir. Kapsam genigletiimesine karar verilirse eski sertifika geri ¢agirilir ve iptal edilir. Yeni
sertifika hazirlanir. Kapsam genigletiimesinin  kabul edilmedigi durumlarda Proses-Uriin
Belgelendirme Muduru/ Direktif Ydneticisi mugteri yazili olarak bilgilendirilir.

14. Belgelendirmeyi Etkileyen Degisiklikler

GSI SLV-TR, Belgelendirme standartlarinda ve baglantih olarak Belgelendirme Programlarinda
meydana gelen degisiklikler hakkinda musterilerini en ge¢ on bes is gunu i¢inde bilgilendirir. Meydana
gelen degisiklikler nedeniyle sertifikada yapilmasi gereken degisiklikler igin sertifikalar geri cagirilir ve
iptal edilir, degisiklikler yapilip revize halleri tekrar musterilere gonderilir. Bu degisiklik gbzetim faaliyeti
gerektirirse musteri Proses-Urlin Belgelendirme Mudiiri/Direktif Yéneticisi tarafindan bilgilendirilir ve
belirlenen tarihte faaliyet gerceklestirilip belgelendirme dokimantasyonu yayimlanir.

Belgelendirmeyi etkileyen degisiklikler, musteriden gelecek degisiklikler de dahil olmak Uzere goz
onlnde bulundurulup, gerekli faaliyetlere Proses-Uriin Belgelendirme Muduri/Direktif Yoneticisi
tarafindan karar verilir ve Belgelendirme Kuruluna sunulur.

GSI SLV-TR, belgenin yenilenmesi ile ilgili tim kararlari verme yetkisine sahiptir.

F-173(5) Sayfa 8/12



r—

oGSl SV

Turkiye
Ek 1

TS EN 1990

NOT 1 Tablo 4.1 (NDP), sonug siniflarinin niteliksel tanimlari ile birlikte siniflandirmasini verir. Eger
ulusal dizenleme farkl bir siniflandirma vermiyorsa bu tablo esas alinir.

Tablo 4.1 — Sonug Siniflarinin Nitelendirilmesi

Sonuglarin siniflandirma kriterleri
Sonug¢ Sinifi -
Insan hayati kaybi veya Ekonomik, sosyal veya
yaralanma® cevresel sonuclar®

CC4 - En Yiksek Asin Yiksek Devasa

CC3 - Yuksek Yiksek Cok Buyuk

CC2 — Normal Orta Kayda Deger

CC1 - Dustuk Disuk Kiguk
CCO - En Dusik Cok Dusuk Onemsiz

@ Sonug sinifl, bu iki situndan daha agir olana gére belirlenir.

NOT 2 Eurocode hikimleri, CC1 ila CC3 olarak siniflandirilan yapilar icin gegerlidir.

NOT 3 Eurocode hukumleri, CC4 sinifina giren yapilar igin tim tasarim ihtiyaglarini karsilamayabilir.
Bu tur yapilar icin ek duzenlemeler gerekebilir.

NOT 4 Ek A, sonug siniflarinin siniflandiriimasina iligskin érnekler verir.
NOT 5 Sonug sinifi, Ek A’da tanimlanan k; sonug katsayisi degerinin belirlenmesinde kullanilir.

NOT 6 Sonug sinifi, hedeflenen yapisal glivenilirlige ulagsmak i¢in yonetim énlemlerinin
belirlenmesinde kullanilabilir; daha fazla bilgi icin Ek B’ye bakiniz.

NOT 7 Sonug sinifl, nihai glvenilirlik indeksi B veya hata olasiligi Pr'yi degistirmek igin kullanilabilir;
detaylar icin Ek C’ye bakiniz.

NOT 8 Sonug sinifi, ULS dogrulamalari igin tasarim degerlerinin dogrudan degerlendiriimesinde
kullanilabilir; detaylar icin Ek D’ye bakiniz.

NOT 9 Sonug sinifi, dayanim artirici tasarim yontemlerinin segilmesinde kullanilabilir; detaylar igin
Ek E’ye bakiniz.
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(2) Sonug siniflart CC1 ila CC3, alt ve Ust siniflara bolunebilir. Ancak, bu siniflarin tim yapi icin tutarh
bir sekilde uygulanmasi gereklidir.

(3) Sonug sinifi CCO icin Eurocode veya alternatif hikimler kullanilabilir.

Tablo A.1.1 (NDP) — Farkh Sonug Siniflarindaki Bina Ornekleri

Sonug Sonug -
Sinifi Aciklamasi Ornekler

CcC42 En Ylksek Nukleer santraller, barajlar

. Ariza durumunda ¢ok fazla insani etkileyebilecek yapilar veya yapi
CC3 Yiksek e Do o . .
bdlimleri, érn. triblnler, konser salonlari, yiksek katli binalar

CcC2 Normal CC1 veya CC3 kapsamina girmeyen yapilar ya da yapi bolimleri

cc1 Diisiik Ariza durumunda ¢ok az sayida insani etk.|leyeb|Iecek yapilar, orn.
tarimsal yapilar, depo binalari

cco® En Dusuk Taslyici olmayan elemanlar, bkz. 3.1.1.7

Not: CCO ve CC4 siniflari ile ilgili hukimler icin bkz. EN 1990 Madde 4.3.

Tablo A.1.9 (NDP) — Binalar ve Geoteknik Yapilar i¢in Sonug Faktorleri

Sonug Sinifi (CC) | Sonuglarin Agiklamasi | Sonug Faktori (ks)

CC3 Yiksek 1,1
CC2 Normal 1,0
CC1 Dislk 0,9

Not: Eurocode standartlari, CC1 ila CC3 arasi siniflandirilan yapilar i¢in tasarim kurallarini kapsar.
Bkz. EN 1990 Madde 4.3.

Tablo B.4 (NDP) — Farkhli Sonug Siniflan i¢in Asgari Tasarim Kalite Dizeyi, Tasarim Kontrol
Diizeyi, Uygulama Sinifi ve Muayene Diizeyi
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Sonu . . . Asgari

¢ Asgari Tasarim Asgari Tasarim Asgari Uygulama Muayene
Simfi Kalite Diizeyi (DQL) Kontrol Diizeyi (DCL) Sinifi (EXC) Diizeyi (IL)
CC3 DQL3 DCL3 IL3
CC2 DQL2 DCL2 ilgili uygulama IL2

standartlarina

CC1 DQL1 DCL1 bakiniz? IL1

Not: ilgili uygulama standartlari her malzeme tiirii igcin mevcut olmayabilir. Bkz. EN 1990 B.6(2).

TS EN 1090-3’ten: Referans Kisim 4.1.2, Uygulama Siniflarina dair rehberlik

EN 199911:2023

Gerekli sonug sinifi (CC), EN 1990°da tanimlanmistir.

Bir yap, bilesen veya detay Uzerinde uygulanan yuk tipine bagh olarak, uygulama sinifi (EXC) segimi;
yapinin, bilesenin veya detayin statik etkiler, yari statik etkiler, yorulma etkileri veya deprem etkileri
icin tasarlanip tasarlanmadigina gore yapilimalidir.

Uygulama sinifi (EXC) segimi, Tablo A.1 (NDP)’ye gore yapilmahdir

F—-173(5) Sayfa 11/12



r—

oGSl SV

Turkiye

TS EN 1999-1-1 Tablo A.1 (NDP) — Uygulama sinifi (EXC) segimi

Yiik Tipi (Hizmet
Sonug Sinifi (CC) kategorisi) veya Kaynakh degil Kaynakh
Sismik Siinek Sinifi

Statik, yari-statik
yikler (SC1) veya

. N EXC3 EXC3¢
sismik DC1 d siinek

cc3 sinifi

Yorulma b yikleri
(5C2) veya sismik DC2 EXC3¢ EXC4
a sinek sinifi

Statik, yari-statik
yukler (SC1) veya

T ) EXC2 EXC2
sismik DC1 d siinek

cc2 sinifi

Yorulma b yikleri
(SC2) veya sismik DC2 EXC3 EXC3
a siinek sinifi

Statik, yari-statik
yukler (SC1) veya

. . EXC1 EXC1¢
sismik DC1 d siinek

cc1 sinifi

Yorulma b yikleri
(5C2) veya sismik DC2 EXC1 EXC2
a siinek sinifi

Dipnotlar:
a. Sismik stinek siniflari (DC'ler) EN 1998-1-1'de tanimlanmustir.
b. Bkz. EN 1999-1-3.

c. EXC4, EN 1990:2023 kapsaminda tipik olarak CC4 tarafindan kapsanan 6zel durumlar igin
disindlebilir.

d. Eger sismik indeks 2,5 m/s?den biylikse (bkz. EN 1998-1-1), DC1’de yiritme sinifi EXC2
olmalidir.

NOT 1 (NDP): Ulusal Ek, Uygulama Sinifi (EXC) seciminin EN 1990 Tablo A.1'e dayanip dayanmayacagini
belirleyebilir.
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EN 1090-2 A-1 Tablo 14 Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Duizeyi — Yapi Celikleri

Celikler Kalinlik (mm)
EXC . Referans Standartlar
(Celik grubu) t<25a| 25<t<50b| t=50
EN 10025-2, EN 10025-3, EN
. 10025-4, EN 10025-5, EN 10149- )
52351la S395 | 5 "EN 10149-3, EN 10210-1, EN B S c
(11, 1.2, 1.4) A
EXC2
EN 10025-3, EN 10025-4, EN
S420ila S700 |10025-6, EN 10149-2, EN 10149- S o C
(13, 2, 30 3 EN 10210-1, EN 10219-1
EN 10025-2, EN 10025-3, EN
. 10025-4, EN 10025-5, EN 10149-
?12?5 1"3281335)5 2 EN 10149-3, EN 10210-1, EN S c c
1,1.2,1. 10219-1
EXC3
EN 10025-3, EN 10025-4, EN
S420ila S7T00 |10025-6, EN 10149-2, EN 10149- C C C
(13, 2, 30 3, EN 10210-1, EN 10219-1
EXC4 Tamii Tami C C C

a Sutun alt plakalari ve bitis plakalari < 50mm
b Situn alt plakalar ve bitis plakalari < 75mm
¢ S275 dahil S275’e kadar olan cgelikler i¢in S seviyesi yeterlidir
d N, NL, ML celikleri igin, S seviyesi yeterlidir

EN 1090-2 A-1 Tablo 15 Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Duizeyi — Paslanmaz Celik

ler

Celikler Kalinlik ( (mm)
EXC (Celik grubu) Referans Standartlar t<25 | 25<t<50 t=50
EN 10088-2:2005, Tablo 3
Ostenitik | EN 10088-3:2005, Tablo 4 5 s c
(8) EN 10296-2:2005, Tablo 1
EXC2 EN 10297-2-:2005, Tablo 2
C2 [EN10088-2:2005, Tablo 4
Ostenitik - | EN 10088-3:2005, Tablo 5 s c c
Ferritik EN 10296-2:2005, Tablo 1
(10) EN 10297-2-:2005, Tablo 3
] EN 10088-2:2005, Tablo 3
Ostenitik | EN 10088-3:2005, Tablo 4 s c c
(8) EN 10296-2:2005, Tablo 1
EN 10297-2-:2005, Tablo 2
EXC3 ) 3 EN 10088-2:2005, Tablo 4
Ostenitik - | EN 10088-3:2005, Tablo 5 c c c
Ferritik EN 10296-2:2005, Tablo 1
(10) EN 10297-2-:2005, Tablo 3
EXC4 Tumd Tumi C C C
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EN 1090-3 2019 Tablo 9 Koordinasyon Personelinin Teknik Bilgi Diizeyi — Aliminyum

Kavnak Sarf Malzemesi Tibi
Tin 3. Tin 4 Tib
EXC Ana Malzeme Malzemenin mm olarak Malzemenin mm olarak
nominal kalinhigi nominal kalinhigi
t<12a t>12 t<12a t>12
3XXX, 5XXX B
EXC2 Diger B S S S
3XXX, 5XXX S S
EXC3 Diger S C C C
EXC4 Tuimd C C C C

B = EN ISO 14731 uyarinca temel teknik bilgi
S = EN ISO 14731 uyarinca 6zel teknik bilgi
C = EN ISO 14731 uyarinca kapsaml teknik bilgi
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